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1.Dados Gerais do Curso

1.1 Denominagéo

‘Curso Técnico em Mecéanica

1.2 Regime de matricula

Matricula por: Periodicidade Letiva

Médulo Semestral

1.3 Total de vagas anuais

Turnos de Vagas por | Numero de Total de Obs.
funcionamento turma / turmas vagas anuais
semestre anuais
Matutino
Vespertino
Noturno 32 02 64 CURSO TECNICO CONCOMITANTE
Uma turma por semestre
Total 32
Obs.:

1.4 Carga horéria

Carga horéria Prazo de integralizagdo da carga horaria
Total do curso limite minimo (meses/semestres) | limite maximo (meses/semestres)
1600h 04 semestres 08 semestres

2. Justificativa

A falta de trabalhadores qualificados € um problema que afeta 69% das empresas
industriais brasileiras e prejudica, sobretudo, aquelas de menor porte. O problema atinge
empresas de todos os setores da industria de transformacéo e da indUstria extrativa. Quase a
totalidade das empresas que enfrentam a falta de trabalhadores qualificados tem dificuldade em
encontrar técnicos (94% dessas empresas) e operadores (82%), segundo levantamentos da CNI,
em 2011.

A escassez de profissionais qualificados impacta diretamente a competitividade da
industria brasileira, afetando a produtividade e a qualidade. Para as empresas, a falta de
trabalhador qualificado prejudica, em primeiro lugar, a busca da eficiéncia e a reducdo de
desperdicios (ou seja, o aumento de produtividade) e, em segundo lugar, a garantia e melhoria
dos produtos ou servicos oferecidos. Enfrentam pelo menos um dos dois problemas 76% das
empresas da indUstria brasileira (transformacao e extrativa).

A economia de Santa Catarina caracteriza-se pela diversidade de atividades econémicas
com destaque para o setor industrial, que em 2008 representava 34% do PIB do Estado. Em
ambito nacional, a indUstria catarinense é a quarta do Brasil em niumero de trabalhadores e a
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quinta em quantidade de empresas.

Nossa economia industrial e caracterizada pela concentragdo em diversos polos: ceramico
e mineral no sul, alimentar no oeste, téxtil e cristal no Vale do Itajai, metal-mecanico no norte,
madeireiro no Planalto e tecnoldgico na capital.

Santa Catarina manteve a sexta posicdo no ranking de competitividade em 2004,
registrando um indice de 141,2. Ficamos atras de S&o Paulo, Minas Gerais, Rio de Janeiro,
Parana e Rio Grande do Sul. Depois de Santa Catarina vem Bahia, Goias, Espirito Santo,
Pernambuco e outros. Deve-se destacar que nossa competitividade cresceu 0,5% de 2003 para
2004, enquanto que a maioria dos Estados apresentou declinio.

Outros aspectos que demonstram a disseminacdo da atividade industrial no estado séo a
diversidade de atividades, a quantidade de pessoas ocupadas nesse setor e a predominancia de
empresas de pequeno e médio porte. Os polos industriais nos setores: plastico, alimenticio, téxtil,
metal-mecanico, cerdmico e moveleiro garantem a maior ocupacdo de méao de obra quando
comparada a outras atividades e em quase todos o0s setores industriais, as unidades fabris que
mais empregam situam-se na faixa de 100 a 499 pessoas ocupadas, com uma forte presenca de
profissionais técnicos atuando nos setores de Projetos, Manutencdo e Operacdo de sistemas
produtivos.

Além dessas caracteristicas, o perfil fundamentalmente exportador das industrias do
Estado é outro aspecto que caracteriza a economia industrial catarinense. Em 2010 o incremento
nas exportacdes foi da ordem de 17,96%, com um total de US$ 7,6 bilhdes exportados pelo
Estado. Esses nimeros colocaram Santa Catarina na décima posicdo dos maiores estados
exportadores no Brasil, com uma participacdo de 3,76% nas exporta¢cdes brasileiras.

As industrias catarinenses apresentaram desempenho positivo em 2010 na comparacao
com 2009 em todos os indicadores: producéo, vendas, emprego, exportagdes e importacdes. Com
um desempenho melhor do que no ano anterior, a propor¢ao de industrias que investiu em 2010
foi maior do que em 2009, ou seja, 83% contra 77%, respectivamente. O valor investido
apresentou pequeno aumento, passando de R$ 1,2 bilhdo para R$ 1,3 bilhdo. De 2011 a 2013 as
indUstrias catarinenses pretendem investir R$ 2,48 bilhdes. Esses valores, quando se
concretizarem, serdo maiores, pois muitas inddstrias ainda ndao haviam definido o montante para
2012 e 2013 quando da época da pesquisa (FIESC). A maior parte dos recursos sera alocada em
Santa Catarina.
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2.2 Pesquisa de demanda

A disponibilidade de recursos humanos qualificados € um requisito para potencializar o
desenvolvimento da indUstria em Santa Catarina, exigindo que o pessoal a ser empregado nessas
novas vagas seja competente, adequadamente qualificado e bem informado sobre todo o
processo produtivo. Pessoas competentes e bem treinadas, que entendem os principios
envolvidos nos processos, ndo s6 trabalham com maior eficiéncia, mas também tendem a ser
mais motivadas e aceitar mais facilmente a responsabilidade para desafios que levem a
produtividade de processos e qualidade de produtos.

Esse aumento na demanda por quantidade e qualidade dos recursos humanos tera que
ser respaldado pelas Escolas de formacado profissional no Estado e, para enfrentar esse desafio,
as Escolas deverdo se adaptar as novas demandas tecnolégicas do mercado e aumentar a sua
capacidade de formacéo de profissionais qualificados.

Para atender as novas demandas, ndo s6 a quantidade de alunos formados deve
aumentar, mas também as qualificacdes desses alunos devem atender as novas exigéncias do
mercado de trabalho industrial. Em contatos empreendidos com alunos egressos e empresas
durante o0 acompanhamento dos estagiarios no mercado de trabalho, e das opinides expressas
nos relatérios de estagio dos alunos, foram obtidos indicadores que justificam a necessidade de
cursos com novo enfoque, voltados a formar profissionais competentes para entender as novas
tecnologias e com habilidade para resolver os problemas e otimizar os processos existentes.

Opinides como “precisamos de profissionais com qualificacdo técnica para entender as
novas tecnologias, mas com competéncia, habilidade para resolver problemas, e com uma
postura pré-ativa diante deles” ou “Contratamos técnicos somente quando percebemos qualidades
gue vdo além do conhecimento técnico, abrangendo atitudes positivas diante de situacbes
desafiadoras, e qualidades educacionais e humanas que o ajudem nas tarefas e nos trabalhos em
grupo” tém sido freqiientes nesses encontros.

Fundamentado na realidade econémica do estado de Santa Catarina e suas necessidades,
em sintonia com as novas tendéncias para o mercado de trabalho na area industrial, e em
adequacéo com a reforma da Educacéo Profissional empreendida pela Lei de diretrizes e bases
da Educacdo Nacional (Lei 9.394/96) e decreto 2.208/97, estruturou-se a criacdo do Curso
Técnico na area da Industria, com habilitagdo em Mecénica.
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2.3 Objetivos

2.3.1 Objetivo Geral

Curso Técnico em Mecanica tem por objetivo formar profissionais, cujas
principais atividades s&o: elaboragdo de projetos de produtos, ferramentas,
maquinas e equipamentos mecanicos. Planeja, aplica e controla procedimentos
de instalacdo e de manutencdo mecéanica de maquinas e equipamentos
conforme normas técnicas e normas relacionadas a seguranca. Controla
processos de fabricacdo. Aplica técnicas de medicdo e ensaios. Especifica
materiais para construgo mecanica. *

2.3.2 Objetivos Especificos

Observados o0s principios norteadores estabelecidos pelas Diretrizes
Curriculares Nacionais para a Educacao Profissional de Nivel Técnico, o
presente curso tem por objetivos:

A - Formar cidaddos conscientes e capazes de desenvolver atitudes de
respeito e valorizagéo das diferengas individuais;

B - Proporcionar aos alunos o desenvolvimento de competéncias necessarias
ao seu crescimento pessoal e profissional;

C - Desenvolver nos alunos competéncias técnicas associadas a area
mecanica, que os possibilite a atuar em industrias de base metalmecanica.

3. Formas de Acesso

A forma de acesso se dard através do exame de classificacdo, devendo o
candidato fazer opgéo pelo curso no ato da inscrigéo.

3.1 Requisitos de Acesso

O candidato, para ingressar no curso técnico de nivel médio na modalidade
concomitante, devera ter concluido, no minimo, o primeiro ano do ensino médio
até a data da matricula.

! BRASIL, Ministério da Educacéo, Secretaria de Educacdo Profissional e Tecnoldgica, Catalogo
Nacional de Cursos Técnicos. Brasilia: SETEC, 2008. Disponivel em
http://portal.mec.gov.br/setec/arquivos/pdf3/catalogo tecnicos.pdf. Acesso em 27 de Abril de 2009.
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4. Perfil Profissional — Habilitagdo de Técnico

Ao término do curso, o Técnico em Mecéanica, devera estar apto para

desenvolver atividades de planejamento, avaliagdo, controle, instalagéo,
montagem, fabricagdo e manutengéo, sendo capaz de:

1. ATUAR EM EQUIPES DE TRABALHO NA INSTALACAO, MONTAGEM,
OPERACAO, REPAROS OU MANUTENCAO DE SISTEMAS MECANICOS;

2. MONTAR E INSTALAR MAQUINAS E EQUIPAMENTOS;

3. PROPOR ALTERACOES E MELHORIAS EM PROJETOS DE SISTEMAS
MECANICOS

4. PLANEJAR E EXECUTAR ATIVIDADES DE MANUTENCAO

5. PLANEJAR E ATUAR EM PROCESSOS DE FABRICAGAO E MONTAGEM
MECANICA i
6. ELABORAR DOCUMENTAGAO TECNICA

7. APLICAR NORMAS DE SEGURANGA E DE PRESERVAGAO AMBIENTAL

4.1 - Perfil Profissional - Qualificagéo

4.1.1 — Auxiliar de Desenho Mecanico

E o profissional com formac&o na area de mecéanica que:

Planeja o trabalho;

Coleta dados do projeto;

Produz desenho;

Executa desenhos, utilizando meios manuais e eletrénicos;

Acompanha o processo de execugcdo e montagem de sistemas mecanicos.

4.1.2 — Auxiliar de Fabricagdo Mecanica Industrial

E o profissional com formacg&o na area de mecanica que:

Executa e interpreta desenhos técnicos;
Executa afericdo de pecas e conjuntos de montagens;

Interpreta Legislacdo e Normas de saude e seguranca do trabalho, qualidade e de
preservagdo ambientais;

Interpreta e indica pecas nos catalogos, manuais e tabelas;

Identifica e reconhece os diversos materiais de construgcdo mecénica, diversos
processos de fabricacdo mecanica e elementos de maquinas;

Planeja e executar processos de fabricacéo;
Realiza e analisa os diversos tipos de ensaios mecénicos;
Aplica e supervisiona equipamentos de protecdo e seguranca;

Gerencia servicos de manutencdo e reparo de equipamentos, instalacbes e
servicos técnicos especificos (assisténcia técnica), bem como conduzir e treinar as
respectivas equipes;

Executar a regulagem de maquinas, aparelhos e instrumentos técnicos.
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5. Organizacgéao Curricular

5.1 Fluxograma do curso

EXAME DE CLASSIFICACAO

(=

FASE | - MODULO |
400 horas

(=

FASE Il — MODULO I
400 horas

(=

12 CERTIFICACAO - Auxiliar
de Desenho Mecanico —
800h

FASE IIl — MODULO IlI
400 horas

(=

FASE IV — MODULO IV
400 horas

(=

ESTAGIO CURRICULAR
400 horas

(=

DIPLOMA DE TECNICO EM
MECANICA — 2000 horas
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MATRIZ CURRICULAR

5.2 MATRIZ CURRICULAR*

l° MODULO

UNIDADE CURRICULAR

C/H SEMANAL

C/H SEMESTRAL

Desenho Técnico Mecanico — | 4h/a 80 h/a
Matematica Basica 4h/a 80 h/a
Estatica e Dinamica 2h/a 40 h/a
Metrologia 4h/a 80 h/a
Higiene e Seguranca no Trabalho 2h/a 40 h/a
Ciéncia dos Materiais 80 h/a
TOTAL 20h/a 400 h/a

I1° MODULO

UNIDADE CURRICULAR

C/H SEMANAL

C/H SEMESTRAL

Usinagem | 4h/a 80 h/a
Desenho Técnico Mecanico— I 4h/a 80 h/a
Fabricacdo Mecanica 3h/a 60 h/a
Resisténcia dos Materiais 4h/a 80 h/a
Ensaios dos Materiais 2h/a 40 h/a
Tratamentos Térmicos e 2h/a 40 h/a
Termoquimicos

Projeto Integrador | 1lh/a 20 h/a

TOTAL 20h/a 400 h/a

[ ° MODULO

UNIDADE CURRICULAR

C/H SEMANAL

C/H SEMESTRAL

Usinagem CNC 4h/a 80 h/a
Hidraulica e Pneumatica 4h/a 80 h/a
Soldagem 4h/a 80 h/a
Processamento de Polimeros 3h/a 60 h/a
Elementos de Maquinas 4h/a 80 h/a
Projeto Integrador Il 1h/a 20 h/a
TOTAL 20h/a 400 h/a

IV°MODULO

UNIDADE CURRICULAR

C/H SEMANAL

C/H SEMESTRAL

Gestao da Qualidade 2h/a 40 h/a
Projeto de Maquinas 4h/a 80 h/a
M&quinas Térmicas e de Fluxo 4h/a 80 h/a

CURSO TECNICO EM MECANICA_ Proposta AlteragdoC_2011

10




Gestéo da Manutencéo 2h/a 40 h/a
Sistemas Industriais 4h/a 80 h/a
Ciéncia Tecnologia e Sociedade 2h/a 40 h/a
Projeto Integrador I 2h/a 40 h/a
TOTAL 20h/a 400 h/a

*horas/aula com duragéo de 50 minutos

5.3 Metodologia

O Curso Técnico em Mecéanica tem sua matriz curricular organizada
em 4 (quatro) médulos com duragdo de 400 horas/médulo, totalizando 1.600
horas. Para obtencdo do Diploma de Técnico o aluno devera realizar mais 400h
de estégio curricular obrigatorio e ter concluido o ensino médio.

Para que os alunos atinjam as competéncias estabelecidas como
necesséarias para a formacdo profissional os trabalhos seguirdo metodologia
propria.

Serdo ministradas aulas expositivas dialogadas, aulas praticas em
laboratérios, trabalhos em equipe, visitas técnicas, estudos de casos e
seminarios, conforme planilha anexa (item 5.4.1). Outras metodologias
semelhantes, também serdo empregadas para possibilitar a construgdo e
criacdo do conhecimento, de novos valores e o desenvolvimento de novas
competéncias.

As visitas técnicas serdo praticas frequentes que possibilitardo ao
aluno uma visao inicial da estrutura e do funcionamento de uma empresa e
estardo presentes em vérias unidades curriculares, principalmente nas ultimas
fases.

As atividades praticas serdo ministradas em laboratérios especificos,
para realizacdo de atividades, como por exemplo: montagem e construgdo de
experimentos, simulacao, realizac@o de ensaios ou mesmo pesquisas técnicas,
cujos resultados serdo expressos em forma de relatério ou ficha técnica.

Os seminarios poderdo ser organizados com a participacdo de
convidados, especialistas nos temas que seréo apresentados e debatidos pelos
alunos e professores.

O estagio curricular sera obrigatorio para o aluno que cursar o Curso
Técnico em Mecénica, conforme prevé o projeto do curso. O estagio podera ser
realizado apos a conclusdo do terceiro modulo. Sendo suas diretrizes
estabelecidas por meio do Regulamento de Estagio para os cursos da area da
Industria.

H& a possibilidade de saida com certificacdo parcial (Auxiliar de
Desenho Mecénico e Auxiliar de Fabricagdo Mecanica Industrial), ao final dos
segundo e terceiro moddulos respectivamente, conforme fluxograma,
condicionado a aprovacdo no moddulo, e sem pendéncias em modulos
anteriores ao qual estd sendo solicitado a Certificagcdo Intermediéria. Para
obtencdo do certificado é necessério que o aluno requeira a Certificagdo
Intermediaria junto ao Setor de Registro Académico.

CURSO TECNICO EM MECANICA_ Proposta AlteragdoC_2011 11




5.3.1 Apresentacao Grafica das Estratégias Curriculares

1° MODULO
Unidade Curricular Aula Estudo de | Semi- Visitas Laborat6rio | Trabalho
expositiva Caso narios | técnicas equipe
Desenho Técnico X X
Mecéanico- |
Matematica Bésica X X
Estética e DinAmica X X
Metrologia X X X
Higiene e Seguranc¢a no X X
Trabalho
Ciéncia dos Materiais X X
2° MODULO
Unidade Curricular Aula Estudo de | Semi- Visitas Laborat6rio | Trabalho
expositiva Caso narios | técnicas equipe
Usinagem - | X X X X X X
Desenho Técnico X X X
Mecanico I
Fabricac&o Mecénica X X X X X X
Resisténcia dos Materiais X X
Ensaios dos Materiais X X X X X
Tratamentos Térmicos e X X X X X
Termoquimicos
Projeto Integrador | X X X
3° MODULO
Unidade Curricular Aula Estudo de | Semi- Visitas |laboratoérios | Trabalho
expositiva Caso narios | técnicas equipe
Usinagem CNC X X X X X X
Hidraulica e Pneumética X X X X
Soldagem X X X X X
Processamento de X X X X
Polimeros
Elementos de Maquina X X X X X
Projeto Integrador I X X X X X X
4° MODULO
Unidade Curricular Aula Estudo de | Seminéri| Visitas |laboratdrios | Trabalho
expositiva Caso 0S técnicas equipe
Gestéo da Qualidade X X X X X
Projeto de Maquinas X X X X X
Maquinas Térmicas e X X X X X X
de Fluxo
Gestdo da Manuteng&o X X X X X
Sistemas Industriais X X X X X
Ciéncia Tecnologia e X X X X X
Sociedade
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Projeto Integrador 11 | X | X | X ] X

5.4 Apresentacgao das Unidades Curriculares
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1° MODULO

Unidade  DESENHO TECNICO MECANICO |
Curricul
ar
Periodo | Maodulo | Carga 80 h/a
Letivo Horéria:

Competéncias

e Ler, interpretar e tracar a mao livre desenhos técnicos de peg¢as e pequenos conjuntos mecanicos

Habilidades

Elaborar croquis e desenhos técnicos em perspectiva e projecéo ortogonal, de acordo com normas e tabelas técnicas.
Correlacionar as técnicas de desenho com fundamentos matematicos e geométricos

Interpretar normas, tabelas, manuais e catélogos técnicos

Conhecer os sistemas de tolerancia, ajustagem, acabamento e sua representacao respectiva no desenho técnico;
Conhecimento basico da representacdo de elementos de maquinas no desenho

Bases tecnoldgicas

e Desenho técnico (Instrumentos de desenho; croquis; desenho geométrico; pecas planas e pecas simétricas; proj. ortogonais; vistas
auxiliares e suficientes; perspectivas; cortes e sec¢des; cotagem e escalas);

e Normas técnicas para desenho e elementos normalizados;
e Representacdo de elementos de maquinas;
e Indicacdo de acabamento de superficies e de tolerancia e ajustagem;
e Sistemas de unidades.
Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Manual Basico de Desenho SPECK, H. J. 4a ed. |Florianopolis UESC 2007
Técnico.

Desenho técnico mecanico MANFE, Giovanni; RINO ; S3o0 Paulo Hemus 1991
vol.1 SCARATTO, Giovanni
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Desenho técnico mecanico MANFE, Giovanni; RINO ; S3o Paulo Hemus 1991
vol.2 SCARATTO, Giovanni

Desenho Tecnico e Tecnologia | French, Thomas E. 6 |Rio de Janeiro Globo 1999
Grafica Vierk, Charles

Desenho Técnico Mandarino, Denis G. Maxxy Books 2003
NogOes de Geometria e Fredo, Bruno icone 2005
Desenho Técnico

Unidade |MATEMATICA BASICA

Curricular

Periodo Modulo | Carga 80 h/a

Letivo Horaria:

Competéncias

Habilidades

Analisar e resolver situa¢des problemas de matematica bésica e fundamental para o ensino técnico

e Raciocinio l6gico e fundamental em mateméatica basica para o exercicio do ensino técnico

Expressdes numeéricas;
Multiplos e Divisores;

NUmeros Primos;
Potenciacgéao;

Numeros fracionarios e Operagéo com fracao;
Operacdo com numeros decimais;

Bases tecnoldgicas

Maximo Divisor Comum (MDC) / Minimo Multiplo Comum;
Determinag&do do MMC de dois ou mais numeros;
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e Dizimas periddicas;
e Operacdes com poténcia de dez;
e Proporgéao/Regra de Trés/ Porcentagem;
e Operacdes com expressdes Algébricas;
e Operacdes com Monémios/Binbmio e PolinGmios;
e Produto Notaveis;
e Maximo Divisor Comum entre expressodes algébricas;
e Minimo Mdltiplo Comum entre expressdes Algébricas;
e Operacdes com Fracdes Algébricas;
e Relacgoes;
e Funcdes (do primeiro Grau, Segundo Grau, fungdes trigonométricas);
e Gréficos de Funcoes;
e Intervalos;
e Inequacdes do primeiro e segundo grau (Operacdes envolvendo inequacoes);
e Nocdes de Geometria plana — Poligonos (area e perimetro);
e Relagbes métricas em Tridngulos, circulo, quadrados e outras figuras planas;
¢ Congruéncias, paralelismo e Bissetriz;
e Geometria Espacial (célculos de volumes de sélidos geométricos elementares);
e Trigonometria;
Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Matematica Giovanni, J., Bonjorno, J. 2 S3o Paulo Editora FTD 2000
Fundamentos da Matematica IEZZI, G. et al. 11 vols | Sdo Paulo: Atual. 2000
Elementar
Mateméatica — Contexto e DANTE, Luiz Roberto Séao Paulo Atica 2004 V.
Aplicagbes anico

Unidade ESTATICA E DINAMICA
Curricular
Periodo Letivo Médulo | Carga 40 hla
Horaria:
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e Solucionar problemas de estéatica de ponto material e corpo rigido fundamentando os saberes de projetos mecanicos.

Competéncias

Habilidades
e Solucao de problemas de estética de ponto material, de corpos rigidos e dindmica basica.

Decomposic¢éo de Forcas;

Vinculos Estruturais;

Célculo da forca resultante em um ponto material,
Momento (ou torque) de uma forca.
Equilibrio de um corpo extenso;

Bases tecnoldgicas

Célculo de Reagbes em vigas (Cargas Concentradas e Distribuidas);
Caracteristicas Geométricas das Superficies Planas (Area, Momento de Inércia, Momento Polar de Inércia, Médulo de
Resisténcia, Raio de Giracao, Centro de Gravidade);

Reagdes nos apoios envolvendo trelicas;
Célculo de Rotacédo, Frequéncia, Velocidade Angular e circular de um eixo girando.
Poténcia de um eixo girando;

Primeira, segunda e terceira leis de Newton aplicadas a ponto material e corpos rigidos;
Equilibrio de um ponto Material;

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Mecéanica Técnica e Resisténcia | MELCONIAN, Sarkis. 16° | Sdo Paulo Editora Erica 2005
dos Materiais
Fisica v.1 - Mecanica MOYSES Luiz, Adir 1° | S&o Paulo Editora Livraria da 2006
Fisica
Matematica — Contexto e DANTE, Luiz Roberto Sao Paulo Atica 2004 V.
Aplicagbes anico

Unidade METROLOGIA
Curricular

Periodo Letivo |Maodulo |

Carga Horéria:

80 h/a
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Competéncias

e Conhecer o sistema de medi¢éo e suas influéncias para controle dimensional geométrico e ndo geométrico empregado na
induUstria mecanica.

Habilidades

e Utilizar os instrumentos de medicao.
e Interpretar os resultados de uma medicao.
e Escolher o instrumento e sua resolucao para cada sistema de medicédo utilizado.
e Utilizar o vocabulario técnico adequadamente.

Bases tecnoldgicas
e Sistemas de unidades;
e Definicdes de vocabuléario utilizadas na metrologia;
e Erros de medigéo e conceito de calibracao;
e Controle geométrico (escala graduada, paguimetro, micrometro, bloco-padrdo, relégio comparador, relégio apalpador,

gonibémetro, maquinas de medi¢do: coordenadas, perfil e rugosidade);

Erro do instrumento de medigao: calibragéo dimensional e forma;

e Tolerancia dimensional, ajuste e tolerancia geométrica;

e Controle ndo-geométrico (massa, forca, pressao, torque, temperatura, medidas elétricas);

e Normas Técnicas (controle dimensional, calibracado, tolerancias, vocabulario)

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano Bt'ebclélo
Metrologia na Industria DE LIRA, Francisco Adival 4 Séo Paulo Erica 2004 Ok
Instrumentacgéo Industrial BEGA, Egidio A.;Delmée, Gerard J.; et al 2 Rio de Janeiro IBP 2006 Ok
Sensores Industriais — THOMAZINI, Daniel Albuquerque., BRAGA, 5 Séao Pauo Erica 2008 Ok
Fundamentos e Aplicagdes Pedro Urbano
Vocabulario Internacional de INMETRO; Acesso eletronico em outubro 2 Séo Paulo INMETRO 2009 -
Metrologia (VIM 2008) 2011, em:

www.inmetro.gov.br/infotec/publicacoes/VIM
_2310.pdf
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A Técnica da Ajustagem: PARETO, Luis 1 Séo Paulo Hemus 2005 -
Metrologia, Medicao, Roscas e
Acabamento
Unidade |HIGIENE E SEGURANCA NO TRABALHO
Curricular
Periodo | Médulo | Carga 40 h/a
Letivo Horaria:

Competéncias

« Reconhecer condi¢des que propiciem a possibilidade de acidentes determinando agdes que garantam a seguranca e higiene no
trabalho

Habilidades

« Determinar por meio do conhecimento adquirido agbes que propiciem a prevencdo e o combate a riscos nos locais de trabalho;
« Gerar na equipe de trabalho a consciéncia da necessidade da higiene do trabalho;
« Aplicar legislacéo pertinente ao aspecto do trabalho no intuito de evitar e/ou minimizar riscos ambientais e profissionais.

Bases tecnoldgicas

Aspectos humanos, sociais e econdmicos de seguranca no trabalho;
Causas de acidentes e andlise de riscos;
Normas e Legislacdo de Seguranca no Trabalho: NR 6, NR 9, NR 13, NR 14, NR 21, NR 22;
Causas das doencas do trabalho;
Higiene do trabalho: agentes fisicos, quimicos e biolégicos

Métodos de prevencao de acidentes individual e coletiva;

Gestéo da Seguranca e Saude no trabalho (CIPA, SESMT, PCMAT, CLT)

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Higiene e Seguranca do MASCULO, F.S.; MATTOS, Séo Paulo Editora Campus 2011
Trabalho U.A.O.

18




Seguranca do Trabalho e BARBOSA, A.N.
Gestao Ambiental

Sao Paulo

Editora Atlas

2011

Normas Regulamentadoras HOEPPNER, M.G.

Relativas a Seguranca e
Medicina do Trabalho

Sao Paulo

Editora Icone

2010

Nocoes de Prevencao e Controle | TAVARES, J.C.
de Perdas em Seguranca do
Trabalho

Sao Paulo

SENAC

2010

Unidade CIENCIA DOS MATERIAIS
Curricular

Periodo Letivo |Modulo |

Carga Horéria :

80 h/a

Competéncias

Habilidades

e Correlacionar as propriedades mecanicas dos materiais com suas aplicagoes;

Fazer andlise metalogréfica;
Selecionar os materiais ferrosos e suas ligas;
Consultar as normas técnicas brasileiras

Bases tecnoldgicas

Distinguir e especificar materiais metalicos ndo ferrosos e ndo metalicos
Identificar as causas e 0s meios de prevencao das varias formas de corrosdo metalica
Reconhecer os tipos de deterioracdo de materiais plasticos

Definicdes / Normas Técnicas

técnicas;

o Estrutura cristalina e imperfeicées dos solidos
Diagramas de fase de ligas binérias/ Sistema ferro-carbono/ Classificacdo dos materiais ferrosos / Metalografia / Normas

Tabela periodica dos elementos e ligacdes quimicas; Critérios de classificagcdo de materiais para constru¢ao mecéanica /
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« Propriedades mecéanicas de acos, ferros fundidos e materiais metalicos ndo ferrosos;

e Materiais ndo metalicos / Estrutura dos materiais plasticos (polimeros) / Propriedades mecéanicas e térmicas /
Processamento e aplicagbes;

o Estruturas e propriedades das ceramicas / Aplicagdes e processamento;

o Corrosdo metalica / Eletroquimica basica (potenciais de eletrodo, série galvanica) / Taxa de corrosdo / Passividade / Tipos
de corroséo / Prevencao;

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Ciéncia e Engenharia dos CALLISTER, William D Jr 5 Rio de Janeiro |LTC 2002
Materiais
Fundamentos de Ciéncia e CALLISTER, William D Jr 1 Rio de Janeiro |[LTC 2008
Engenharia dos Materiais
IAcOS e Ligas Especiais DA COSTA E SILVA, A. L., 2 Séo Paulo BLUCHER 2006

MEI, P. R
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20 MODULO

Unidade |USINAGEM I

Curricular
Periodo Médulo Il Carga 80 h/a
Letivo Horéria:

Competéncias

e Conhecer e correlacionar as diversas operagoes, ferramentas e parametros de corte dos processos de usinagem convencionais.

Habilidades

e Selecionar as maquinas, ferramentas e parametros de corte em funcéo da aplicagéo;
e Fabricar componentes mecanicos utilizando maquinas ferramentas convencionais de usinagem;
e Determinar os parametros de usinagem visando a eficacia do processo de fabricacéo.

Bases tecnoldgicas

Técnicas de Ajustagem;

Desenho técnico;

Instrumentos de medicao;

Teoria de usinagem;

Processos convencionais de usinagem;
Maquinas-ferramentas.

Normas de Seguranca e Higiene do Trabalho

® 6 o o o o o

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano

Fundamentos da Usinagem dos | FERRAREZI, Dino Séo Paulo Edgar Blucher 1998
Metais
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Tecnologia da Usinagem dos DINIZ, Ancelmo Eduardo et al 5 Séo Paulo Artliber 2006
Materiais
Mecanica — Processos de Fundacéo: Roberto Marinho Séo Paulo Globo 2000 |V.1,2,
Fabricacéo 3e4d
A técnica da ajustagem: PARETO, Luis 1 Séo Paulo Hemus 2005
metrologia, medicao, roscas e
acabamento

Unidade |DESENHO TECNICO MECANICO Il
Curricular
Periodo | mgdulo Il Carga 80 h/a
Letivo Horaria:

Competéncias

e Correlacionar as técnicas de desenho e representacdo grafica com a sua aplicacdo em projetos mecéanicos e utilizar o computador
como ferramenta para a execucdo de modelos, prototipos virtuais, desenhos técnicos e projetos utilizado o software SolidWorks.

Habilidades

Elaborar modelagem 3D e modelagem em contexto;
Fazer montagens, de conjuntos e subconjuntos;
Detalhamento e listas de materiais;

Realizar estudos, para projetos e simulagao.

Bases tecnoldgicas

e Modelagem, criacéo dos perfis para modelagem e comandos de modelagem;
¢ Montagens e submontagens, e comandos de montagem;
e Modelagem em contexto, cavidades, configuracdes e bibliotecas;
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e Detalhamento

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Desenhista de maquinas PROVENZA, F. Pro-Tec
SolidWorks 2007 BOCCHESE, Cassio Erica 2008
Soli(,JIV_Vorks 2007 - Guia do Solidworks Corporation 2007
usuario

Unidade |FABRICACAO MECANICA

Curricular
Periodo Médulo 1 Carga 60 h/a
Letivo Horaria:

Competéncias

« Conhecer e correlacionar os processos de fabricacdo sem remoc¢é&o de cavaco e seus principais parametros para obter pegas com
geometrias especificas.

Habilidades

« Selecionar o processo de fabricagcado conforme a aplicagéo e forma do componente mecanico a ser desenvolvido.
« Selecionar as maquinas e ferramentas em fungéo de sua aplicagcdo nos processos de fabricacdo sem remocao de cavaco.

Bases tecnoldgicas

o Ajustagem

« Desenho técnico

« Instrumentos de medicao

« Teoria da conformacgdo mecanica (laminagéao, trefilacao, extrusao, estampagem, forjamento)
o Teoria da fundicéo
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Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periddico Autor Edicdo Local Editora Ano
Introducédo a engenharia de NOVASKI, Olivio Séo Paulo Edgar Blucher 2005
fabricacao
Fundamentos da conformacao CETLIN, Paulo Roberto; 12 Séo Paulo ArtLiber 2005
mecanica dos metais HELMAN, Horacio
Tecnologia mecéanica CHIAVERINI, Vicente Séao Paulo Makron Books 1986 | v.2e

3
Unidade |RESISTENCIA DOS MATERIAIS
Curricular
Periodo | Médulo Il Carga 80 h/a
Letivo Horaria:

Competéncias

Realizar projetos basicos de sistemas mecéanicos considerando esfor¢os de tracdo, compressao, cisalhamento, flexao e tor¢céo.

Habilidades

« Analisar a capacidade dos materiais utilizados nos projetos mecénicos, quanto a resisténcia a tracdo, compressao, cisalhamento,

torcéo e flexao, a fim de determinar o dimensionamento dos componentes estruturais;

« Dimensionar os elementos estruturais como, barra, parafusos, rebites e eixos com carregamentos de tra¢cdo, compressao
cisalhamento, tor¢ao e flexao.

Célculo de Reacoes
Tracdo e Compressao
Trelicas Planas
Cisalhamento

Bases tecnoldgicas

Forca Cortante e Momento Fletor em Vigas;
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Flexao;
Torgéo;
Flambagem;

Caracteristicas Geométricas das Superficies Planas;

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periddico Autor Edicao Local Editora Ano
Mecéanica Técnica e MELCONIAN, Sarkis. 16° | Sé&o Paulo Editora Erica 2005
Resisténcia dos Materiais
Mecéanica dos materiais GERE , James M. 1° Thomson Learning 2003
Resisténcia dos Materiais PROVENZA, Francesco Séo Paulo Editora Pro-Tec

Unidade ENSAIOS DOS MATERIAIS

Curricular

Periodo Letivo |Modulo II

Carga Horéria :

40 h/a

Competéncias

e Aplicar técnicas de ensaios mecanicos e ndo destrutivos para caracterizagdo de materiais.

Habilidades

e Executar ensaios mecanicos de tragéo, dureza, flexao e impacto em materiais;
e Conhecer as propriedades mecanicas de diferentes materiais;

e Executar ensaios nao destrutivos em materiais metalicos;

e Reconhecer os tipos de descontinuidades e defeitos presentes na estrutura de materiais metalicos;
e Consultar as normas técnicas brasileiras relacionadas aos ensaios mecanicos e ensaios nao-destrutivos.

Bases tecnoldgicas
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e Microestrutura e propriedades dos acos e ferros fundidos
e Ensaio de tracao

¢ Ensaio de dureza

¢ Ensaio de impacto

¢ Ensaio de fadiga

¢ Ensaio de fluéncia.

¢ Ensaios ndo-destrutivos

e Normas técnicas ABNT

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Ciéncia e Engenharia dos CALLISTER, William D Jr 5 Rio de Janeiro |LTC 2002
Materiais
Ensaios dos Materiais GARCIA, Amauri; SPIM, Jaime 1 Rio de Janeiro LTC 2000

Alvares ; SANTOS, Carlos
Alexandre dos.;

AcOS e Ligas Especiais DA COSTA E SILVA, A. L., 2 Séo Paulo BLUCHER 2006
MEI, P. R
Unidade TRATAMENTOS TERMICOS E TERMOQUIMICOS
Curricular
Periodo Letivo |Mddulo Il Carga Horéria : 40 h/a

Competéncias

e Correlacionar microestruturas de ligas metélicas que sofreram tratamento térmico e termoquimico com suas propriedades
mecanicas e aplicacoes.
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Habilidades

Executar tratamentos térmicos e termoquimicos em materiais metalicos.
Conhecer os processos fisicos, quimicos e mecéanicos de modificacdo da superficie das pecgas.

Relacionar os diferentes processos de modificacdo superficial de componentes de méaquinas com suas aplicacbes
mecanicas.

Bases tecnoldgicas

Difusdo atdbmica nos solidos; Mudancas da microestrutura e de propriedades mecanicas em metais,
Diagramas de transformacao — temperatura — tempo (TTT) das ligas Ferro-Carbono;
Tratamentos térmicos de metais: recozimento, normalizacdo, tempera e revenimento;

Tratamentos termoquimicos de metais: cementacéo, nitretacdo e carbonitretacdo; Processos de modificacdo superficial de
materiais metalicos: desengraxamento, decapagem, processos de revestimento (cladeamento, calorizagdo, galvanizacao,

PVD, CVD, deposicao por solda e aspersao térmica)

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Principios de Ciéncia dos VAN VLACK, L. H. 5 Séo Paulo BLUCHER 2003
Materiais.

Fundamentos de Ciéncia e CALLISTER, William D Jr 1 Rio de Janeiro |LTC 2008
Engenharia dos Materiais
AcOS e Ligas Especiais DA COSTA E SILVA, A. L., 2 Séo Paulo BLUCHER 2006
MEI, P. R
Unidade |PROJETO INTEGRADOR I
Curricular
Periodo | Modulo Il Carga 20 h/a
Letivo Horaria:
Competéncias
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o Desenvolver pesquisa aberta sobre os temas propostos pelos médulos | e Il do curso, possibilitando articular as competéncias
desenvolvidas pelas disciplinas destes dois primeiros médulos.

Habilidades

e Construir documentos técnicos de acordo com normas estabelecidas.
e Investigacao de informacoes.

Bases tecnoldgicas

e normas ABNT para elaboragéo e apresentacao dos projetos.

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano

NORMAS PARA APRESENTA(}AO DE
ARTIGOS CIENTIFICOS - ABNT
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3° MODULO

Unidade |USINAGEM CNC

Curricular
Periodo | Modulo Ili Carga 80 h/a
Letivo Horéria:

Competéncias

e Conhecer as caracteristicas da produgdo mecéanica em maquinas de comando numérico (CNC).
e Desenvolver o planejamento e a programacéo de maquinas CNC para atender as demandas da industria metal-mecénica.

Habilidades

Identificar as caracteristicas de producao para selecdo de maquinas CNC;

Selecionar recursos tais como ferramentas, dispositivos e instrumentos para a usinagem em maquinas CNC;
Elaborar programas para operacéo de tornos e centro de usinagem CNC,;

Fabricar componentes mecéanicos através do manuseio de maquinas CNC;

Identificar os cuidados com a seguranca e a qualidade no trabalho com maquinas CNC.

Bases tecnoldgicas

« Sistema cartesiano de coordenadas;

e Processos de fabricacdo com geometria de corte definida;
o Tecnologia da usinagem;

o Ferramentas de corte;

e Maquinas ferramenta;

e Linguagem de programacéo ISO;

o Tolerancia dimensional e geométrica;

e Acabamento de superficies.

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)
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Titulo/Periédico

Autor

Edicao

Local

Editora

Ano

CNC Programacgéo de
Comandos Numéricos
Computadorizados -
Torneamento

SILVA, Sidnei Domingos da

Sao Paulo

Erica

Fundamentos da Usinagem dos
Metais

FERRAREZI, Dino

Sao Paulo

Edgard Blucher

1998

Tecnologia da Usinagem dos
Materiais

DINIZ, Ancelmo Eduardo et al

Sao Paulo

Artliber

2006

Mecanica — Processos de
Fabricacéo

Fundacéo: Roberto Marinho

Sao Paulo

Globo

2000

Unidade PNEUMATICA E HIDRAULICA

Curricular

Periodo Letivo |Madulo Il

Carga
Horaria:

80 h/a

Competéncias

e Conhecer os principios basicos de mecéanica dos fluidos para escoamento inviscido e incompressivel.
e Elaborar circuitos hidraulicos, pneumaticos, eletro hidraulicos, eletro pneumaticos e logica de relés.

o Ultilizar o CLP para automatizar o circuito fluido mecéanico
Habilidades

e Dimensionar e especificar componentes hidraulico e pneumaticos utilizando o conceito de mecéanica dos fluidos.

e Desenvolver circuitos pneumaticos, hidraulicos, eletro-pneumaticos, eletro-hidraulicos, utilizando a simbologia internacional para
documentar o circuito de forma clara e organizada.

e Montagem do circuito utilizando os diagramas de liga¢des, visando a manutencao e andlise de falhas do circuito.

e Realizar programacéo de CLP em linguagem ladder

Bases tecnoldgicas

e Sistemas de unidades e conversdes entre sistemas de unidades.
e Fundamentos de mecanica dos fluidos para escoamento inviscido e incompressivel.
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e LigacOes elétricas
e Principio de funcionamento de componentes hidraulicos, pneumaticos e de comandos elétricos.
e Simbologia da norma internacional de componentes hidraulicos e pneumaticos
e Leitura e construcdo de diagramas e sequéncia de movimento
e Circuitacdo intuitiva e sistematica para circuitos pneumaticos, hidraulicos, eletro-pneumético e eletro-hidraulicos.
e CLP e Linguagem LADDER
Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Automacéo eletropneumatica BONACORSO, Nelson 92 | S&o Paulo Erica 2003
Automacéo hidraulica — projetos, FIALHO, Arivelto Bustamante 32 Séo Paulo Erica 2005
dimensionamento e andlise de
circuitos

Unidade SOLDAGEM

Curricular

Periodo Letivo |Modulo Il Carga 80 h/a

Horéria:

Competéncias

Correlacionar os processos de soldagem reconhecendo os parametros de processo adequados a suas aplicagoes;
Avaliar os efeitos das diversas operacdes de soldagem sobre as eventuais modifica¢cdes das propriedades dos materiais;

Habilidades

Elaborar procedimentos de soldagem observando os requisitos técnicos e as normas de seguranca;

Ler e interpretar catdlogos, manuais e tabelas relacionados aos processos de soldagem;

Executar processo de soldagem;

Utilizar normas técnicas para a especificacdo do processo de soldagem;

Selecionar processos de soldagem e parametros adequados para determinadas situacoes;

Conhecer o efeito de aspectos metallrgicos sobre tensdes e deformagfes nos materiais apds a realizacdo da soldagem.
Conhecer a influéncia dos gases de protecao nas soldas mig/mag/tig.

Bases tecnoldgicas

Solda oxi-acetilénica, elétrica, brasagem e oxicorte (aplicagdes e caracteristicas dos processos);
Terminologia de soldagem;
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Tipos de juntas e chanfros;

Solda / Regides, tipos e simbologia;

Consumiveis / Normas técnicas;

Influéncia dos gases de protecéo, geometria da junta e forma do cordéo;

Metalurgia da soldagem;

Caracteristicas de projeto da junta soldada (critérios de dimensionamento, geometria, resisténcia mecanica, tensdes residuais,
tipos de esforcos, distor¢oes);

e Praticas de Soldagem.

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano

Soldagem: Processos e Metalurgia | WAINER, Emilio; BRANDI, 1 Séao Paulo Edgard Blucher 1992
Sérgio Duarte, MELO,
Vanderley de Oliveira

Soldagem: Fundamentos e MARQUES, Paulo Villani; Belo Horizonte UFMG 2005
Tecnologia MODENESI, Paulo José;

BRACARENSE, Alexandre

Queiroz
Tecnologia da Soldagem de Ferros | PARIS, Aleir A. F. de Santa Maria UFSM 2003
Fundidos

Unidade |PROCESSAMENTO DE POLIMEROS
Curricular
Periodo  Médulo Il Carga 60 h/a
Letivo Horéaria:

Competéncias

e Planejar e projetar processos de fabricacdo de termoplasticos e termofixos;

Habilidades

« Calcular parametros de maquina para processamento de polimeros;
« Selecionar equipamentos especificos para fabricacdo de termoplasticos e termofixos;
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Realizar ensaios para caracterizar propriedades dos materiais poliméricos;
Executar projeto digital de molde de injecdo de termoplastico em software CAD.

Bases tecnoldgicas

Introducéo a reologia de polimeros;
Processamentos de termoplasticos;
Processamento de termofixos;
Matrizes para extrusao;

Injec&o de termoplasticos;

Normas de projeto de moldes;
Componentes de moldes;

Projeto de moldes.

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Moldes para Injegdo  de|HARADA, J Séao Paulo Artiber 2004
Termoplésticos - Projetos e
Principios Bésicos
Moldes de Injecao. CRUZ, S. Curitiba Hemus 2002
Moldes para plasticos. PROVENZA, F S&o Paulo PRO-TEC 1982

Unidade |ELEMENTOS DE MAQUINAS

Curricular
Periodo | Médulo Il Carga 80 h/a
Letivo Horaria:

Competéncias

e Conhecer, selecionar e dimensionar elementos de maquinas.

Habilidades
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e I|dentificar e especificar elementos de maquinas;
e Dimensionar elementos de maquinas de acordo com as normas técnicas;

Bases tecnoldgicas

Transmissao por correias em V, correias sincronizadas, correntes, cabos de ago e acoplamentos;

Fixacdo cubo eixo, dimensionamento de cubos, chavetas, buchas QD e TL, anéis expansivos embutimento e colagem;
Engrenagem de dentes retos, helicoidais, coroa e sem fim, montagem de trem de engrenagens;

Mancais de deslizamento e rolamento;

Elementos de fixagdo, parafusos, porcas, rebites, pinos e anéis;

Molas;

Eixos e arvores

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Elementos de Maquinas MELKONIAN, Sarkis 7  Sé&o Paulo Erica 2005
Projeto Mecéanico de COLLINS, Jack A. LTC 2006
Elementos de Maquinas
Elementos de Maquinas CUNHA, Lamartine Bezerra da 1 LTC 2005
Projeto de maquinas NORTON, R. L. 2 Bookman 2007

Unidade PROJETO INTEGRADOR Il
Curricular
Periodo Letivo |Madulo Il Carga Horaria : 20 h/a

Competéncias

« Desenvolver documentacao técnica e execugdo de um projeto de baixa complexidade, relacionando as competéncias
desenvolvidas nos modulos |, Il e Il do curso, possibilitando articular os conhecimentos adquiridos nas disciplinas destes
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primeiros trés médulos.

Habilidades

e Desenvolver projetos e estudos utilizando ferramentas relacionadas a investigagdo e método cientifico;
e Desenvolver desenhos/documentos conforme normas de desenho técnico;
e Interpretar desenho técnico para processos de fabricacdo mecéanica

Bases tecnoldgicas

e Normas técnicas aplicadas a desenho técnico;
e Conhecimentos de elementos de maquinas;
e Conhecimentos de fabricagdo mecanica.

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Desenhista de maquinas PROVENZA, Francesco 1997
Desenho mecanico e de PUGLIESI, Mércio 1986
maquinas
Fundamentos da usinagem de |FERRARESI, Dino 1998
mam de metais
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4° MODULO

Unidade |GESTAO DA QUALIDADE
Curricular
Periodo Médulo IV Carga 40 h/a
Letivo Horéria:

Competéncias

Habilidades

Aplicar as normas de qualidade e ambientais em processos de fabricacdo por meio das ferramentas basicas da qualidade.

« Entender e diferenciar as formas de ferramentas para a qualidade;
« Aplicar ferramentas da gestdo da qualidade condizentes com 0 processo;

« Aplicar legislacéo e normas ambientais e de qualidade nos processos de fabricacao.

Bases tecnoldgicas

« 5S;

o 6 sigmas;

o Ciclo PDCA;
« TQC;

« Ferramentas basicas da qualidade;

« Legislacdo ambiental.

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Kaizen — A estratégia para o MASAAKI, Imai 42 Séo Paulo Instituto Imam 1992
sucesso competitivo
Gestao da qualidade e do meio | ROBLES Jr, Antonio 12 Séo Paulo Atlas 2006
ambiente 2006
Seis sigmas — entendendo, RODRIGUES, Marcos Vinicius 2a Séo Paulo Qualitymark 2006
aprendendo, desenvolvendo
qualidade
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Qualidade

Ferramentas Basicas da CESAR, Francisco |. Giocondo 12 Sao Paulo Biblioteca 24 Horas

2011

Unidade |PROJETO DE MAQUINAS

Curricular
Periodo Médulo IV Carga 80 h/a
Letivo Horéria:

Competéncias

Conhecer a execucao de projetos de produtos, dispositivos e ferramentas.
Habilidades

Conhecer as principais fases e ferramentas usadas nas respectivas fases projeto.

Bases tecnoldgicas

O processo de desenvolvimento de um produto e sua importancia;
Estrutura do processo de projeto;

Requisitos de projeto e sua selecéo;

Sintese de solugfes e alternativas;

Método da funcgéo sintese;

Selec¢éo da solucéo;

Diretrizes de projeto como fabricacdo, montagem, manutencgao e reciclagem;
Normalizag&o no projeto;

Selecéo de materiais;

Custos em projetos;

Desenvolvimento de produtos em série e modulares;
Planejamento de testes e avaliacao;

Ferramentas de gerenciamento.

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)
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Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Projeto na engenharia BEITZ,W.; Pahl, G. 62 Edgar Blucher 2005
Projeto mecéanico de elementos | COLLINS, J. LTC 2006
de maquinas
Projetista de maquinas PROVENZA, Francisco Pro - Tec 2005 | v.2e

3
Projeto de maquinas: uma NORTON, Robert L. 2 Porto Alegre Bookman 2004
abordagem integrada.
Unidade |MAQUINAS TERMICAS E DE FLUXO

Curricular
Periodo  |Médulo IV Carga 80 h/a
Letivo Horaria:

Competéncias

e Conhecer, analisar e especificar sistemas de bombeamento de fluidos, equipamentos de troca de calor,ciclos motores, de

poténcia a vapor e de refrigeracao.

« Conhecer sobre os tipos,caracteristicas construtivas e funcionamento de caldeiras, maquinas de fluxo (bombas, turbinas
hidraulicas) e maquinas térmicas alternativas (motores a combustdo e compressores).

Habilidades

e Analisar aspectos térmicos de trocadores de calor;

Bases tecnoldgicas

Determinar da curva de perda de carga e dimensionamento de tubulagfes industriais;

Identificar os tipos e especificar bombas centrifugas;

Identificar os tipos e conhecer o principio de funcionamento de motores a combustao interna e seus subsistemas;
Identificar os componentes e fazer analise térmica de ciclos de poténcia a vapor e refrigeracao;
Identificar os tipos, componentes e funcionamento de caldeiras a vapor.
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o Leis datermodinamica (Zero, 12 e 22), ciclos termodinamicos;

« Propriedades do fluido em condic¢fes diferentes de pressao e temperatura;

« Principios basicos de dindmica dos fluidos;

« Identificar, ler e interpretar instrumentos para leitura de presséo e temperatura,
« Dimensionamento basico de tubula¢des hidraulicas;

« Especificagédo e escolha de maquinas térmicas e maquinas de fluxo;

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Introdugéo a Engenharia de MORAN, M.J.; SHAPIRO, H.N.; Editora LTC
Sistemas Térmicos: MUNSON, B.R. e DEWITT, D.P.

Termodinamica, Mecanica dos
Fluidos e Transferéncia de

Calor

Bombas e instalagdes de|MACINTYRE Editora LTC.
bombeamento.

Os motores de combustao | pENIDO Filho, Paulo Ed. Lemi
interna

Tubulacbes industriais: | TELLES, PEDRO C. SILVA Editora LTC

materiais, projeto, montagem.

Unidade |GESTAO DA MANUTENCAO
Curricular
Periodo Médulo IV Carga 40 h/a
Letivo Horéaria:

Competéncias

e Planejar, coordenar e orientar a execucao dos servigos de manutencao de equipamentos utilizando ferramentas de controle e
administracao.
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Habilidades

e Gerenciamento de atividades, recursos, materiais nas atividades de manutencéo;

e Estudo e planejamento da manutencao para a maximizacao da disponibilidade de maquinas;

e Investigacdo diagnostica e implementagcdo de melhorias em maquinas e processos;

e Planejar, coordenar e orientar a execuc¢ao dos servigos de manutencao de equipamentos e melhorias.

Bases tecnoldgicas

e Tipos de manutencao: corretiva, preventiva e preditiva

e Indices de manutencio (backlog, eficiéncia, etc.)

e Determinagéo do caminho critico, PERT, nivelamento de recursos

e Teoria das Filas

e Ferramentas de planejamento e controle de servigos

e TPM, FMEA, PDCA, Diagrama de Ishikawa, KAIZEN

e Mecanica da Fratura

e Ensaios de diagnéstico de falhas (Destrutivo e Nao-Destrutivo)

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Manutencéo: funcéo estratégica | KARDEC, Alan. NASCIF, Julio | 3¢d Qualitymark
Boas préticas de manutencéo LIZMAYER, Eduardo
A organizacéo, o planejamento e |BRANCO FILHO,GIil Ciéncia Moderna 2008
0 controle da manutencao
Indicadores e indices de BRANCO FILHO,GIl Ciéncia Moderna 2006
manutencgao

Unidade |SISTEMAS INDUSTRIAIS
Curricular
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Periodo
Letivo

Moédulo IV

Carga
Horaria:

80 h/a

Competéncias

Desenvolver e participar do planejamento e controle das atividades dos processos de fabricacéo, relacionados a usinagem,
conformacdo mecanica e soldagem para a producao de pecas da industria metal-mecéanica.

Habilidades

« Compreender os processos industriais (projeto, jobbing, lotes, massa e continuos) e os tipos de layouts produtivos;

« Conhecer os documentos de engenharia como plano de producéo, planejamento dos recursos de materiais e 0s indicadores de
produtividade;

« Conhecer e aplicar os conceitos de manufatura enxuta;

« Elaborar planos de processo, selecionando e especificando o processo de fabricacdo e as ferramentas adequadas em fungao de
restricbes como: caracteristicas dos materiais e serem trabalhados, caracteristicas geométricas, tolerancias e acabamento das
pecas a serem produzidas e dos recursos de manufatura disponiveis na industria;

Identificar os componentes do custo industrial.

Bases tecnoldgicas

Desenho técnico mecanico;
Metrologia;

Materiais de construgdo mecanica,
Processos de fabricacdo mecanica;
Ferramentas de corte;

Sistemas de producdo;

Processos industriais;

Layout de sistema de manufatura;
Manufatura enxuta;

Planejamento da producao;
Custos industriais.

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico

Autor

Edicao

Local

Editora

Ano

Analise Gerencial de Custos

BORNIA, Antbnio César

Porto Alegre

Bookman

2002
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Planejamento de Processos de |DARCIO de Freitas Resende Floriandpolis 1996
Fabricagcéo Assistido por
Computador Através de um
Sistema Especialista Baseado
na Tecnologia de Features: um
Modelo de Desenvolvimento
Voltado para a Realidade
Industrial
Manual de Planejamento e TUBINO, Dalvio Ferrari Séo Paulo Atlas 1997
Controle da Producéao
Administragéo da Producgéo SLACK, Nigel 32 Séo Paulo Atlas 2009
CHAMBERS, Stuart
JOHNSTON, Robert
Otimizando a Producdo com a SANTQOS, Javier Séo Paulo Hemus 2009
Metodologia Lean WYSK, Richard A.
TORRES, Jose M.
Unidade |CIENCIA TECNOLOGIA E SOCIEDADE
Curricular
Periodo | Médulo IV Carga 40 hia
Letivo Horaria:

Competéncias

e Desenvolver e estimular a formacdo de um cidad&o Critico-sécio-cultural: seu contexto histérico e seu papel na sociedade;

Habilidades
e Capacidade em analisar a Ciéncia Tecnologia e Sociedade sobre os seguintes aspectos:

- Efeito da Ciéncia sobre a Tecnologia
- Efeito da Tecnologia sobre a Sociedade
- Efeito da Sociedade sobre a Ciéncia
- Efeito da Ciéncia sobre a Sociedade
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Bases tecnoldgicas
Uma analise de pressupostos tedricos da abordagem sobre Ciéncia, Tecnologia e Sociedade: contexto nos topicos relacionados abaixo:

A natureza do Conhecimento: Empirico, Cientifico, Filoséfico e Teologico;
Historia da Ciéncia;

A Arte e a Ciéncia;

A origem e possibilidades do Conhecimento.

O que é Ciéncia?

O que é Tecnologia?

O que é sociedade?

A interacao entre Ciéncia e Tecnologia.

A interagao entre Ciéncia e Sociedade.

A interacao entre Tecnologia e Sociedade.

A Ciéncia e Tecnologia de hoje;

O fascinio e as armadilhas da corrida tecnoldgica,

As vantagens da tecnologia na sociedade (Fatos historicos);

Os problemas da tecnologia na sociedade (Fatos Histéricos);

A relagdo do homem com o meio ambiente: Contexto tecnoldgico;
A questao energética mundial e nacional;

A tecnologia e o mundo do trabalho (Evoluc&o Historica);

A historia do técnico em mecénica: seu papel na sociedade;

A valorizacao do profissional técnico em mecénica;

O papel do Técnico em Mecanica na sociedade Brasileira e local;
O profissional: sécio, critico e cultural;

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periddico Autor Edicao Local Editora Ano
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Ciéncia Tecnologia e Sociedade HOFFMANN, Wanda Séao Paulo EDUFSCAR -
Desafios da construcéo do Aparecida Machado
conhecimento
Ciéncia Atraves dos Tempos CHASSOT, Attico S3o Paulo MODERNA -
INTERESSE GERAL
Ciéncia, Tecnologia e Sociedade A SANTOS, Lucy Woellner dos, Parana | Publicada pelo Instituto -
ISHIKAWA, Eliza Yoshie, Agrondmico do Parana
S[ENDIN, Paulo Varela, - IAPAR
CARGANO, Doralice de
Fatima
Artigos e Documentarios em - - - - -
Videos na érea

Unidade PROJETO INTEGRADOR Il
Curricular
Periodo Letivo |Mddulo IV Carga Horaria : 40 h/a

Competéncias

o Desenvolver projeto de intervencao, de forma que articule as competéncias desenvolvidas pelas disciplinas dos quatro
modulos do curso, possibilitando solugdes de melhorias e/ou inovagdo para maquinas e processos, segundo 0s
conhecimentos adquiridos ao longo do curso.

Habilidades

e Desenvolver projetos de inovagcédo ou melhorias de maquinas, produtos ou processos aplicando técnicas de gerenciamento.
e Aplicar ferramentas de planejamento de projetos.
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Bases tecnoldgicas

e NocoOes sobre as ferramentas de gerenciamento de projeto (conforme PMBoO0K);
¢ Metodologia para desenvolvimento de produto e projetos.
e PDCA e demais ferramentas da qualidade.

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico

Autor

Edicdo Local Editora

Ano

Gerenciamento de projetos:
estabelecendo diferenciais
competitivos.

VARGAS, Ricardo Viana 62 Ed.

2005

Gerenciamento de projetos e
empreendedorismo

Sabbag, Paulo Yazigi

2009

Desenvolvendo produtos com
planejamento, criatividade e
qualidade.

KAMINSKI, Paulo Carlos LTC

2000
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PANORAMA GERAL DAS COMPETENCIAS POR MODULO

12 MODULO

Qualificacdo Profissional: NAO POSSUI

Competéncias

Habilidades

Bases tecnolégicas

Eixos tematicos

Ler, interpretar e tracar a méo livre desenhos técnicos
de pecas e pequenos conjuntos mecéanicos

Analisar e resolver situa¢des problemas de
matematica béasica e fundamental para o ensino
técnico

Solucionar problemas de estéatica de ponto material e
corpo rigido fundamentando os saberes de projetos
mecanicos.

Conhecer o sistema de medi¢éo e suas influéncias
para controle dimensional geométrico e nao
geométrico empregado na industria mecanica.
Reconhecer condigdes que propiciem a possibilidade
de acidentes determinando a¢des que garantam a
seguranca e higiene no trabalho

Correlacionar as propriedades mecanicas dos
materiais com suas aplicacdes;

Elaborar croquis e desenhos técnicos em perspectiva
e projecao ortogonal, de acordo com normas e
tabelas técnicas.

Correlacionar as técnicas de desenho com
fundamentos matematicos e geométricos
Interpretar normas, tabelas, manuais e catalogos
técnicos

Conhecer os sistemas de tolerancia, ajustagem,
acabamento e sua representagdo respectiva no
desenho técnico;

Conhecimento basico da representacao de
elementos de maquinas no desenho

Desenho técnico (Instrumentos de desenho; croquis;
desenho geométrico; pecas planas e pecas
simétricas; proj. ortogonais; vistas auxiliares e
suficientes; perspectivas; cortes e se¢des; cotagem e
escalas);

Normas técnicas para desenho e elementos
normalizados;

Representacdo de elementos de maquinas;
Indicac&o de acabamento de superficies e de
toleréncia e ajustagem;

Sistemas de unidades.

Raciocinio l6gico e fundamental em matematica
béasica para o exercicio do ensino técnico

Solugao de problemas de estética de ponto material,
de corpos rigidos e dinamica basica.

Utilizar os instrumentos de medicao.

Interpretar os resultados de uma medicéo.

Escolher o instrumento e sua resolugéo para cada
sistema de medic&o utilizado.

Utilizar o vocabulario técnico adequadamente.
Determinar por meio do conhecimento adquirido
acOes que propiciem a prevengao e o combate a
riscos nos locais de trabalho;

Gerar na equipe de trabalho a consciéncia da
necessidade da higiene do trabalho;

Aplicar legislacao pertinente ao aspecto do trabalho
no intuito de evitar e/ou minimizar riscos ambientais
e profissionais.

Fazer analise metalografica;

Selecionar os materiais ferrosos e suas ligas;
Consultar as normas técnicas brasileiras

Distinguir e especificar materiais metalicos nao
ferrosos e n&o metélicos

Identificar as causas e os meios de prevencao das
varias formas de corrosdo metélica

Desenho técnico
(Instrumentos de desenho;
croquis; desenho geométrico;
pecas planas e pecas
simétricas; proj. ortogonais;
vistas auxiliares e suficientes;
perspectivas; cortes e secdes;
cotagem e escalas);

Normas técnicas para
desenho e elementos
normalizados;
Representacao de elementos
de maquinas;

Indicag&o de acabamento de
superficies e de toleréncia e
ajustagem;

Sistemas de unidades.
Expressdes numéricas;
Multiplos e Divisores;
Méaximo Divisor Comum
(MDC) / Minimo Mdiltiplo
Comum;

Determinacao do MMC de dois
ou mais nimeros;

Numeros Primos;
Potenciagéo;

Numeros fracionérios e
Operacgéo com fracéo;
Operagdo com nameros
decimais;

Dizimas periddicas;
Operagdes com poténcia de
dez;

Proporcéo/Regra de Trés/
Porcentagem;

Operagdes com expressodes
Algébricas;

Operagdes com
Mon6mios/Binémio e
Polinémios;

Produto Notaveis;

Méaximo Divisor Comum entre
expressodes algébricas;
Minimo Mdltiplo Comum entre
expressodes Algébricas;
Operagdes com Fragdes
Algébricas;

Desenho Técnico
Mecanico
Matematica Basica
Estética e
Dinamica
Metrologia
Higiene e
Seguranga no
Trabalho

Ciéncia dos
Materiais

46




Reconhecer os tipos de deterioracao de materiais

plasticos

Relagdes;

Funcdes (do primeiro Grau,
Segundo Grau, fungdes
trigonométricas);

Gréficos de Funcgdes;
Intervalos;

Inequagdes do primeiro e
segundo grau (Operagdes
envolvendo inequagdes);
Nocbes de Geometria plana —
Poligonos (érea e perimetro);
Relagdes métricas em
Triangulos, circulo, quadrados
e outras figuras planas;
Congruéncias, paralelismo e
Bissetriz;

Geometria Espacial (calculos
de volumes de sdlidos
geométricos elementares);
Trigonometria;

, Primeira, segunda e terceira
leis de Newton aplicadas a
ponto material e corpos
rigidos;

Equilibrio de um ponto
Material;

Decomposicéo de Forcas;
Célculo da forga resultante em
um ponto material;

Momento (ou torque) de uma
forca.

Equilibrio de um corpo
extenso;

Vinculos Estruturais;

Célculo de Reagbes em vigas
(Cargas Concentradas e
Distribuidas);

Caracteristicas Geométricas
das Superficies Planas (Area,
Momento de Inércia, Momento
Polar de Inércia, Médulo de
Resisténcia, Raio de Giracéo,
Centro de Gravidade);
Reac¢des nos apoios
envolvendo trelicas;

Célculo de Rotacéo,
Freqiiéncia, Velocidade
Angular e circular de um eixo
girando.

Poténcia de um eixo girando
Sistemas de unidades;
Definicbes de vocabulario
utilizadas na metrologia;
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Erros de medi¢c&o e conceito
de calibragao;

Controle geométrico (escala
graduada, paquimetro,
micrometro, bloco-padréo,
relégio comparador, relégio
apalpador, goniémetro,
magquinas de medicao:
coordenadas, perfil e
rugosidade);

Erro do instrumento de
medigéo: calibragédo
dimensional e forma;
Tolerancia dimensional, ajuste
e tolerancia geométrica;
Controle ndo-geométrico
(massa, for¢a, pressao,
torque, temperatura, medidas
elétricas);

Normas Técnicas (controle
dimensional, calibracao,
tolerancias, vocabulério)
Aspectos humanos, sociais e
econdmicos de seguranga no
trabalho;

Causas de acidentes e andlise
de riscos;

Normas e Legisla¢céo de
Seguranca no Trabalho: NR 6,
NR 9, NR 13, NR 14, NR 21,
NR 22;

Causas das doencas do
trabalho;

Higiene do trabalho: agentes
fisicos, quimicos e biolégicos
Métodos de prevencgéo de
acidentes individual e coletiva;
Gestéo da Seguranca e Saude
no trabalho (CIPA, SESMT,
PCMAT, CLT)

Tabela periddica dos
elementos e ligagoes
quimicas; Critérios de
classificacao de materiais para
construgao mecanica/
Definicbes / Normas Técnicas
Estrutura cristalina e
imperfei¢cdes dos solidos
Diagramas de fase de ligas
binarias/ Sistema ferro-
carbono/ Classificagcéo dos
materiais ferrosos /
Metalografia / Normas
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técnicas;

Propriedades mecéanicas de
acos, ferros fundidos e
materiais metalicos ndo
ferrosos;

Materiais ndo metalicos /
Estrutura dos materiais
plasticos (polimeros) /
Propriedades mecanicas e
térmicas / Processamento e
aplicac0es;

Estruturas e propriedades das
ceramicas / Aplicacdes e
processamento;

Corrosao metélica /
Eletroquimica basica
(potenciais de eletrodo, série
galvanica) / Taxa de corrosao /
Passividade / Tipos de
corrosao / Prevencéo;
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2° MODULO

Qualificagao Profissional: Auxiliar de Desenhista Mecanico

Competéncias

Habilidades

Bases tecnolégicas

Eixos tematicos

Conhecer e correlacionar as diversas operagoes,
ferramentas e paré@metros de corte dos processos de
usinagem convencionais.

Correlacionar as técnicas de desenho e representacéo
gréfica com a sua aplicagdo em projetos mecanicos e
utilizar o computador como ferramenta para a
execucao de modelos, protétipos virtuais, desenhos
técnicos e projetos utilizado o software SolidWorks.
Conhecer e correlacionar os processos de fabricagéo
sem remogao de cavaco e seus principais parametros
para obter pecas com geometrias especificas.
Realizar projetos basicos de sistemas mecanicos
considerando esfor¢os de tragdo, compresséo,
cisalhamento, flexdo e tor¢éo.

Aplicar técnicas de ensaios mecanicos e ndo
destrutivos para caracterizagdo de materiais.
Correlacionar microestruturas de ligas metalicas que
sofreram tratamento térmico e termoquimico com suas
propriedades mecanicas e aplicagdes.

Desenvolver pesquisa aberta sobre os temas
propostos pelos médulos | e 1l do curso, possibilitando
articular as competéncias desenvolvidas pelas
disciplinas destes dois primeiros médulos.

. Selecionar as méaquinas, ferramentas e
parametros de corte em fungao da aplicagéo;

. Fabricar componentes mecanicos utilizando
magquinas ferramentas convencionais de
usinagem;

. Determinar os parametros de usinagem
visando a eficécia do processo de fabricacao.

. Elaborar modelagem 3D e modelagem em
contexto;

. Fazer montagens, de conjuntos e
subconjuntos;

. Detalhamento e listas de materiais;

. Realizar estudos, para projetos e simulag&o.

. Selecionar o processo de fabricagéo
conforme a aplicagéo e forma do componente
mecénico a ser desenvolvido.

. Selecionar as maquinas e ferramentas em
funcéo de sua aplicagao nos processos de
fabricagéo sem remogéo de cavaco.

e  Analisar a capacidade dos materiais utilizados
nos projetos mecanicos, quanto a resisténcia
a tracdo, compresséo, cisalhamento, torgéo e
flexédo, a fim de determinar o
dimensionamento dos componentes
estruturais;

. Dimensionar os elementos estruturais como,
barra, parafusos, rebites e eixos com
carregamentos de tragdo, compressao
cisalhamento, tor¢éo e flexdo.

. Executar ensaios mecénicos de tragéo,
dureza, flexdo e impacto em materiais;

. Conhecer as propriedades mecanicas de
diferentes materiais;

. Executar ensaios néo destrutivos em
materiais metalicos;

. Reconhecer os tipos de descontinuidades e
defeitos presentes na estrutura de materiais
metélicos;

. Consultar as normas técnicas brasileiras
relacionadas aos ensaios mecanicos e
ensaios néo-destrutivos.

. Executar tratamentos térmicos e
termoquimicos em materiais metalicos.

. Conhecer os processos fisicos, quimicos e
mecénicos de modificagéo da superficie das
pegas.

. Relacionar os diferentes processos de
modificag&o superficial de componentes de
maguinas com suas aplicagfes mecanicas.

e o o o (] e O o o o o e o o o o ()

Técnicas de Ajustagem;

Desenho técnico;

Instrumentos de medicéo;

Teoria de usinagem;

Processos convencionais de
usinagem;

Méquinas-ferramentas.

Normas de Seguranga e Higiene do
Trabalho

Modelagem, criagéo dos perfis para
modelagem e comandos de
modelagem;

Montagens e submontagens, e
comandos de montagem;
Modelagem em contexto, cavidades,
configuragdes e bibliotecas;
Detalhamento

Ajustagem

Desenho técnico

Instrumentos de medig&o

Teoria da conformag&o mecanica
(laminagéo, trefilagcdo, extruséo,
estampagem, forjamento)

Teoria da fundigéo

Célculo de Reagdes

Tragao e Compresséo

Trelicas Planas

Cisalhamento

Forca Cortante e Momento Fletor em
Vigas;

Caracteristicas Geométricas das
Superficies Planas;

Flexao;

Tor¢ao;

Flambagem;

Microestrutura e propriedades dos
acos e ferros fundidos

Ensaio de tragéo

Ensaio de dureza

Ensaio de impacto

Ensaio de fadiga

Ensaio de fluéncia.

Ensaios n&o-destrutivos

Normas técnicas ABNT

Difus&o atdmica nos sélidos;
Mudancgas da microestrutura e de
propriedades mecanicas em metais,
Diagramas de transformagéo —

. Usinagem |

. Desenho Técnico
Mecanico Il

. Fabricacao
Mecanica

. Resisténcia dos
Materiais

. Ensaio dos
Materiais

. Tratamentos
Térmicos e
Termoquimicos

. Projeto Integrador |
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Construir documentos técnicos de acordo
com normas estabelecidas.
Investigacao de informacdes. .

temperatura — tempo (TTT) das ligas
Ferro-Carbono;

Tratamentos térmicos de metais:
recozimento, normalizagdo, tempera
e revenimento;

Tratamentos termoquimicos de
metais: cementagéo, nitretacdo e
carbonitretagcéo; Processos de
modificag&o superficial de materiais
metalicos: desengraxamento,
decapagem, processos de
revestimento (cladeamento,
calorizacao, galvanizagéo, PVD,
CVD, deposigao por solda e
aspersao térmica)

normas ABNT para elaboragéo e
apresentacao dos projetos.

32 MODULO

Qualificagao Profissional: Auxiliar de Fabricagcdo Mecanica Industrial

Competéncias

Habilidades

Bases tecnolégicas

Eixos tematicos

Conhecer as caracteristicas da produgédo mecanica
em maquinas de comando numérico (CNC).
Desenvolver o planejamento e a programacgao de
magquinas CNC para atender as demandas da
industria metal-mecéanica.

Conhecer os principios basicos de mecanica dos
fluidos para escoamento inviscido e incompressivel.
Elaborar circuitos hidraulicos, pneuméticos, eletro
hidraulicos, eletro pneumaéticos e l6gica de relés.
Utilizar o CLP para automatizar o circuito fluido
mecéanico

Correlacionar os processos de soldagem
reconhecendo os parametros de processo adequados
a suas aplicagbes;

Avaliar os efeitos das diversas operacfes de
soldagem sobre as eventuais modificagdes das
propriedades dos materiais;

Planejar e projetar processos de fabricacdo de
termoplasticos e termofixos;

Conhecer, selecionar e dimensionar elementos de
magquinas.

Desenvolver documentagé&o técnica e execugdo de um
projeto de baixa complexidade, relacionando as
competéncias desenvolvidas nos mdédulos I, Il e Il do
curso, possibilitando articular os conhecimentos
adquiridos nas disciplinas destes primeiros trés
maédulos.

Identificar as caracteristicas de producgéo para selegao
de maquinas CNC;

Selecionar recursos tais como ferramentas, dispositivos e
instrumentos para a usinagem em maquinas CNC;
Elaborar programas para operacao de tornos e centro de
usinagem CNC;

Fabricar componentes mecanicos através do manuseio
de maquinas CNC;

Identificar os cuidados com a seguranca e a qualidade no
trabalho com méaquinas CNC.

Dimensionar e especificar componentes hidraulico e
pneumaticos utilizando o conceito de mecénica dos
fluidos.

Desenvolver circuitos pneumaticos, hidraulicos, eletro-
pneumaticos, eletro-hidraulicos, utilizando a simbologia
internacional para documentar o circuito de forma clara e
organizada.

Montagem do circuito utilizando os diagramas de
ligaces, visando a manutencao e analise de falhas do
circuito.

Realizar programacéo de CLP em linguagem ladder
Elaborar procedimentos de soldagem observando os
requisitos técnicos e as normas de seguranca;

Ler e interpretar catalogos, manuais e tabelas
relacionados aos processos de soldagem;

Executar processo de soldagem;

Utilizar normas técnicas para a especificacdo do
processo de soldagem;

Selecionar processos de soldagem e parametros

. Sistema cartesiano de
coordenadas;

. Processos de fabricacédo

com geometria de corte

definida;

Tecnologia da usinagem;

Ferramentas de corte;

Maquinas ferramenta;

Linguagem de

programacao I1SO;

. Tolerancia dimensional e
geomeétrica;

e  Acabamento de
superficies.

. Sistemas de unidades e
conversdes entre
sistemas de unidades.

. Fundamentos de
mecénica dos fluidos
para escoamento
inviscido e
incompressivel.

. LigacOes elétricas

. Principio de
funcionamento de
componentes hidraulicos,
pneumaticos e de
comandos elétricos.

. Simbologia da norma

. Usinagem CNC

. Pneumatica e
Hidraulica
Soldagem

. Processamento de
Polimeros

. Elementos de
Méquinas

. Projeto Integrador |1
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adequados para determinadas situacoes;

Conhecer o efeito de aspectos metalirgicos sobre
tensdes e deformagdes nos materiais apds a realizagéo
da soldagem.

Conhecer a influéncia dos gases de protegéo nas soldas
mig/mag/tig.

Calcular pardmetros de maquina para processamento de
polimeros;

Selecionar equipamentos especificos para fabricacao de
termoplasticos e termofixos;

Realizar ensaios para caracterizar propriedades dos
materiais poliméricos;

Executar projeto digital de molde de injecéo de
termopléastico em software CAD.

Identificar e especificar elementos de maquinas;
Dimensionar elementos de maquinas de acordo com as
normas técnicas;

Desenvolver projetos e estudos utilizando ferramentas
relacionadas a investigacao e método cientifico;
Desenvolver desenhos/documentos conforme normas de
desenho técnico;

Interpretar desenho técnico para processos de fabricagéo
mecanica

internacional de
componentes hidraulicos
e pneumaticos

Leitura e construcédo de
diagramas e seqiiéncia
de movimento
Circuitacao intuitiva e
sistematica para circuitos
pneumaticos, hidraulicos,
eletro-pneumético e
eletro-hidraulicos.

CLP e Linguagem
LADDER

Solda oxi-acetilénica,
elétrica, brasagem e
oxicorte (aplicagbes e
caracteristicas dos
processos);
Terminologia de
soldagem;

Tipos de juntas e
chanfros;

Solda / Regibes, tipos e
simbologia;

Consumiveis / Normas
técnicas;

Influéncia dos gases de
protecéo, geometria da
junta e forma do cordao;
Metalurgia da soldagem;
Caracteristicas de projeto
da junta soldada (critérios
de dimensionamento,
geometria, resisténcia
mecanica, tensbes
residuais, tipos de
esforcos, distor¢des);
Praticas de Soldagem.
Introducao a reologia de
polimeros;
Processamentos de
termoplasticos;
Processamento de
termofixos;

Matrizes para extruséo;
Injecéo de
termoplasticos;

Normas de projeto de
moldes;

Componentes de moldes;
Projeto de moldes.
Transmiss&o por correias
emV, correias
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sincronizadas, correntes,
cabos de ago e
acoplamentos;

Fixacgé&o cubo eixo,
dimensionamento de
cubos, chavetas, buchas
QD e TL, anéis
expansivos embutimento
e colagem;

Engrenagem de dentes
retos, helicoidais, coroa e
sem fim, montagem de
trem de engrenagens;
Mancais de deslizamento
e rolamento;

Elementos de fixagéo,
parafusos, porcas,
rebites, pinos e anéis;
Molas;

Eixos e arvores

Normas técnicas
aplicadas a desenho
técnico;

Conhecimentos de
elementos de maquinas;
Conhecimentos de
fabricagdo mecanica.
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4° MODULO

Qualificacdo Profissional: Ndo Possui

Competéncias

Habilidades

Bases tecnolégicas

Eixos tematicos

Aplicar as normas de qualidade e ambientais em
processos de fabricagéo por meio das ferramentas
béasicas da qualidade.

Planejar, coordenar e orientar a execugéo dos
servi¢os de instalagdo e manutengao de
equipamentos de geracgédo de vapor, trocadores de
calor, instalag6es hidraulicas e frigorificas.
Planejar, coordenar e orientar a execugéo dos
servicos de manutencao de equipamentos utilizando
ferramentas de controle e administrag&o.
Desenvolver e participar do planejamento e controle
das atividades dos processos de fabricacao,
relacionados a usinagem, conformag&éo mecanica e
soldagem para a producéo de pecas da industria
metal-mecanica.

Desenvolver e estimular a formacgédo de um cidad&o
Critico-s6cio-cultural: seu contexto histérico e seu
papel na sociedade;

Desenvolver projeto de intervengéo, de forma que
articule as competéncias desenvolvidas pelas
disciplinas dos quatro médulos do curso,
possibilitando solu¢des de melhorias e/ou inovagéo
para maquinas e processos, segundo 0s
conhecimentos adquiridos ao longo do curso.
Conhecer a execugéo de projetos de produtos,

dispositivos e ferramentas.

Entender e diferenciar as formas de ferramentas para a
qualidade;

Aplicar ferramentas da gestéo da qualidade condizentes com
0 processo;

Aplicar legislagcao e normas ambientais e de qualidade nos
processos de fabricagéo.

Conhecer, analisar e especificar sistemas de bombeamento
de fluidos, equipamentos de troca de calor,ciclos motores, de
poténcia a vapor e de refrigeracao.

Conhecer sobre os tipos,caracteristicas construtivas e
funcionamento de caldeiras, maquinas de fluxo (bombas,
turbinas hidraulicas) e maquinas térmicas alternativas
(motores a combustdo e compressores).

Gerenciamento de atividades, recursos, materiais nas
atividades de manutencéo;

Estudo e planejamento da manuten¢ado para a maximizagéo
da disponibilidade de maquinas;

Investigacao diagndstica e implementagc&o de melhorias em
maquinas e processos;

Planejar, coordenar e orientar a execucéo dos servigos de
manutencédo de equipamentos e melhorias.

Compreender os processos industriais (projeto, jobbing,
lotes, massa e continuos) e os tipos de layouts produtivos;
Conhecer os documentos de engenharia como plano de
produgéo, planejamento dos recursos de materiais e 0s
indicadores de produtividade;

Conhecer e aplicar os conceitos de manufatura enxuta;
Elaborar planos de processo, selecionando e especificando o
processo de fabricagéo e as ferramentas adequadas em
funcéo de restricdes como: caracteristicas dos materiais e
serem trabalhados, caracteristicas geométricas, tolerancias e
acabamento das pecas a serem produzidas e dos recursos
de manufatura disponiveis na industria;

Identificar os componentes do custo industrial.

Capacidade em analisar a Ciéncia Tecnologia e Sociedade
sobre os seguintes aspectos:

- Efeito da Ciéncia sobre a Tecnologia

- Efeito da Tecnologia sobre a Sociedade

- Efeito da Sociedade sobre a Ciéncia

- Efeito da Ciéncia sobre a Sociedade

Desenvolver projetos de inovagéo ou melhorias de
magquinas, produtos ou processos aplicando técnicas de
gerenciamento.

Aplicar ferramentas de planejamento de projetos.

Conhecer as principais fases e ferramentas usadas nas
respectivas fases projeto.

5S;

6 sigmas;

Ciclo PDCA;

TQC;

Ferramentas béasicas
da qualidade;
Legislacdo ambiental.
Leis da
termodinémica (Zero,
12 e 29), ciclos
termodinamicos;
Propriedades do
fluido em condi¢des
diferentes de presséo
e temperatura;
Principios basicos de
dindmica dos fluidos;
Identificar, ler e
interpretar
instrumentos para
leitura de presséo e
temperatura;
Dimensionamento
béasico de tubulagdes
hidraulicas;
Especificagéo e
escolha de maquinas
térmicas e maquinas
de fluxo;

Tipos de
manutencao:
corretiva, preventiva
e preditiva

indices de
manutencgéo
(backlog, eficiéncia,
etc.)

Determinacao do
caminho critico,
PERT, nivelamento
de recursos

Teoria das Filas
Ferramentas de
planejamento e
controle de servigos
TPM, FMEA, PDCA,
Diagrama de
Ishikawa, KAIZEN
Mecénica da Fratura
Ensaios de
diagnéstico de falhas

Gestéo da
Qualidade
Maquinas Térmicas
e de Fluxo

Gestéo da
Manutencao
Sistemas Industriais
Ciéncia Tecnologia
e Sociedade
Projeto Integrador
1

Projeto de
Méquinas
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(Destrutivo e N&o-
Destrutivo)

Desenho técnico
mecéanico;

Metrologia;

Materiais de
construgcao mecanica;
Processos de
fabricag@o mecanica;
Ferramentas de
corte;

Sistemas de
producéo;

Processos industriais;
Layout de sistema de
manufatura;
Manufatura enxuta;
Planejamento da
producéo;

Custos industriais.
Uma andlise de
pressupostos tedéricos
da abordagem sobre
Ciéncia, Tecnologia e
Sociedade: contexto
nos topicos
relacionados abaixo:

A natureza do
Conhecimento:
Empirico, Cientifico,
Filoséfico e
Teolégico;

Histdria da Ciéncia;
A Arte e a Ciéncia;

A origem e
possibilidades do
Conhecimento.

O que é Ciéncia?

O que é Tecnologia?
O que é sociedade?
A interacéo entre
Ciéncia e Tecnologia.
A interacéo entre
Ciéncia e Sociedade.
A interacéo entre
Tecnologia e
Sociedade.

A Ciéncia e
Tecnologia de hoje;
O fascinio e as
armadilhas da corrida
tecnoldgica;
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As vantagens da
tecnologia na
sociedade (Fatos
histéricos);

Os problemas da
tecnologia na
sociedade (Fatos
Histdricos);

A relagéo do homem
com o meio
ambiente: Contexto
tecnologico;

A questédo energética
mundial e nacional;
A tecnologia e o
mundo do trabalho
(Evolucéo Historica);
A histéria do técnico
em mecénica: seu
papel na sociedade;
A valorizagao do
profissional técnico
em mecanica;

O papel do Técnico
em Mecénica na
sociedade Brasileira
e local;

O profissional: sécio,
critico e cultural;
Nocdes sobre as
ferramentas de
gerenciamento de
projeto (conforme
PMBook);
Metodologia para
desenvolvimento de
produto e projetos.
PDCA e demais
ferramentas da
qualidade.

O processo de
desenvolvimento de
um produto e sua
importancia;
Estrutura do processo
de projeto;
Requisitos de projeto
e sua selecéo;
Sintese de solugbes
e alternativas;
Método da fungéo
sintese;

Selecéo da solucéo;
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Diretrizes de projeto
como fabricacéo,
montagem,
manutencéo e
reciclagem;
Normaliza¢ao no
projeto;

Selecéo de materiais;
Custos em projetos;
Desenvolvimento de
produtos em série e
modulares;
Planejamento de
testes e avaliagéo;
Ferramentas de
gerenciamento.
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5.5 Plano de realizac&o do Estagio Curricular

O Estégio é definido pela Lei n°. 11.788, de 25 de Setembro de 2008 como: “ato
educativo escolar supervisionado, desenvolvido no ambiente de trabalho, que visa a
preparacao para o trabalho produtivo de educandos que estejam frequientando o ensino
regular em instituicdes de educagédo superior, de educacao profissional, de ensino médio,
da educacédo especial e dos anos finais do ensino fundamental, na modalidade
profissional da educacéo de jovens e adultos.”.

Conforme a mesma lei citada acima, a modalidade de estagio podera ser
obrigatério ou ndo-obrigatorio, sendo:

“§ 1° Estéagio obrigatdrio € aquele definido como tal no projeto do curso, cuja carga
horaria é requisito para aprovagao e obtencéo de diploma.

§ 2° Estagio ndo-obrigatorio é aquele desenvolvido como atividade opcional,
acrescida a carga horaria regular e obrigatoria.*

De acordo com a Resolugédo N. 01 da Camara de Educacdo Bésica / Conselho
Nacional de Educacdo em seu artigo primeiro, paragrafo primeiro, “entende-se que toda e
qualquer atividade de estagio serd sempre curricular e supervisionada, assumida
intencionalmente pela Instituicdo de Ensino, configurando-se como Ato Educativo”.

O Estagio como procedimento pedagogico deve ter como um de seus principais
objetivos estabelecerem para o aluno uma interacé@o entre a teoria e a prética, vivenciada
em situagdes reais do cotidiano do trabalho.

A matriz curricular do Curso Técnico de Mecéanica prevé o estadgio como curricular
e obrigatdrio, com durag&o de 400 horas, podendo ser realizado paralelamente a partir da
42 fase ou apoOs a conclusdo da 42 fase. O estdgio ndo-obrigatério poderd acontecer
desde que esteja de acordo com as competéncias e habilidades desenvolvidas até aquela
etapa.

A administracdo e o acompanhamento do estagio curricular esta inserida no
regulamento do estagio curricular supervisionado dos cursos técnicos da industria do IF-
SC - campus Joinville

2 BRASIL, Lei n®11.788, de 25 de setembro de 2008. Disp0e sobre o estagio de estudantes; altera a redagdo do art. 428
da Consolidacéao das Leis do Trabalho — CLT, aprovada pelo Decreto-Lei no 5.452, de 10 de maio de 1943, e a Lei no
9.394, de 20 de dezembro de 1996; revoga as Leis nos 6.494, de 7 de dezembro de 1977, e 8.859, de 23 de margo de
1994, o paragrafo Gnico do art. 82 da Lei no 9.394, de 20 de dezembro de 1996, e o art. 60 da Medida Proviséria no
2.164-41, de 24 de agosto de 2001; e da outras providéncias. Disponivel em:

http://www.planalto.gov.br/ccivil 03/ Ato2007-2010/2008/Lei/LL.11788.htm. Acesso em 27 de abril de 2009.
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5.6 Critérios de Aproveitamento de Conhecimentos e Experiéncias Anteriores

Os critérios para aproveitamento de conhecimentos e experiéncias anteriores
estdo inseridos na Organizagdo Didéatica da Unidade.

5.6.1 Validagéo

O processo de validagdo dos conhecimentos e experiéncias anteriores visa,
exclusivamente, & progressédo do aluno para o modulo seguinte ou a conclus@o do curso
em que o aluno esta matriculado.

A progressdo serd concedida ao aluno que obtiver 100%(cem por cento) de
validagéo dos conhecimentos e/ou experiéncias adquiridos anteriormente.

Os procedimentos para solicitar validagdo dos conhecimentos e experiéncias
anteriores estéo inseridos na Organizacéo Didatica da Unidade e os prazos estabelecidos
no calendario escolar.

5.7 Avaliagdo da Aprendizagem

“Conhecer algo equivale a avalia-lo, atribuir-lhe um valor, um significado, a
explica-lo, e isto tanto na experiéncia comum, quanto nos mais sistematicos processos
cientificos™

A avaliagdo no processo de construgdo do conhecimento na nova educagao
profissional deve ser um instrumento que possibilite a identificacdo do desenvolvimento
do aluno (atitudes, conhecimentos e habilidades) e que forneca elementos para
orientagbes necessérias, complementacbes e enriquecimento do processo de
aprendizagem. Os parametros para a avaliacdo serdo naturalmente as competéncias
definidas para cada Unidade Curricular. E certo que, para isso, é preciso definir as
evidéncias da aprendizagem realizada ou da competéncia constituida.

A avaliagdo deve ocorrer durante o processo e deverd acompanhar o
desenvolvimento do aluno na obtengdo das competéncias requeridas para exercer a sua
profissdo. Para tanto deverdo ser avaliados os conhecimentos, as habilidades e as
atitudes dos alunos no desempenho de suas atividades. A cada conhecimento, habilidade
ou atitude avaliada sera atribuido um dos conceitos ( E, P, S 1)*.

Os registros serao feitos em fichas apropriadas para avaliagdo, conforme anexo | e
II, que permitirdo ao professor anotar todos os dados referentes a esses aspectos, tendo
por base as competéncias estabelecidas em cada unidade curricular.

* A avaliacdo sera expressa por meio de conceitos, sendo 3 conceitos para aprovagéo e 1
para reprovagao. Serdo eles:

Conceito E — Excelente — Quando é capaz de desempenhar com destaque todas as
competéncias exigidas pelo perfil profissional de concluséo.

Conceito P — Proficiente — Quando é capaz de desempenhar a contento todas as
competéncias exigidas pelo perfil profissional de concluséo.

Conceito S — Suficiente — Quando € capaz de desempenhar o minimo das competéncias
essenciais exigidas pelo perfil profissional de concluséo.

Conceito | — Insuficiente — Quando nao é capaz de desempenhar o minimo das
competéncias essenciais exigidas pelo perfil profissional de concluséo.

® BARTOLOMEIS, F. (1981). Porqué avaliar? In Avaliacdo pedagdgica: Antologia de textos. Setbal. ESE de
Setlbal, p.39.
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Registro Final:

De acordo com os conceitos apresentados, o registro final, a ser definido em reunides
de avaliacéo, fica da seguinte forma:

% Apto: quando o aluno apresenta um dos 3 conceitos de aprovacgdo (excelente,
proficiente ou suficiente) em todas as unidades curriculares e frequéncia igual ou
superior a 75%;

+ Nao apto: quando o aluno apresenta o conceito de reprovagao (insuficiente) em mais
de duas unidades curriculares ou frequéncia inferior a 75% nas atividades do médulo;

% Pendente: quando o aluno apresenta o conceito de reprovagéo (insuficiente) em até
duas unidades curriculares e frequéncia igual ou superior a 75%.

5.8 Promocé&o/Pendéncia

A avaliacao final do modulo seré feita em reunido especifica, com a presenca de
todos os professores que trabalharam nas unidades curriculares que compdem o madulo,
devendo o resultado ser expresso, individualmente, da seguinte forma:

O aluno sera considerado APTO na fase se:
% Sua frequéncia for igual ou superior a 75% nas atividades do modulo;

«» Obtiver conceito E, P ou S em todas as unidades curriculares;

++ Nao obtiver nenhum conceito I.

O aluno sera considerado NAO APTO na fase se:
% Sua frequéncia for inferior a 75% nas atividades do médulo, ou;

++ Obtiver conceito | em mais de 02(duas) unidades curriculares, mesmo com freqiéncia
igual ou superior a 75% das atividades do madulo.

OBS: Neste caso o aluno deverd repetir apenas as unidades curriculares em que
obteve o conceito |, impedido de progredir para o médulo seguinte.

O aluno sera considerado PENDENTE na fase se:

R/

% sua frequéncia for igual ou superior a 75% nas atividades do modulo;

R/

% Obtiver o conceito |, em no maximo 02 (duas) unidades curriculares e o conceito E, P
ou S nas demais.

OBS 1: Nesse caso, 0 aluno terd matricula condicional na fase seguinte e matricula
regular na fase em que obteve pendéncia(s).

OBS 2: Os procedimentos para realizagdo da(s) pendéncia(s) estdo inseridos na
Organizacao Didéatica da Unidade de Ensino de Joinville.
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5.10 Trancamento

O trancamento de matricula sera regido pela Organizac¢do Didatica da Unidade.

Conforme as Diretrizes para essa modalidade de curso, é permitido ao aluno ficar
em pendéncia. Nesse caso, o0 trancamento da matricula da pendéncia implica,
obrigatoriamente, no trancamento da fase condicional. O trancamento da matricula na
fase condicional ndo implica no trancamento da pendéncia.

6. InstalagBes e Equipamentos (revisar, solicitar aos responsaveis dos laboratérios)

Laboratério de Soldagem | Horério de funcionamento: integral

Equipamentos Quantidade
Microcomputador 12
Prensa hidraulica 01
Equipamento para soldagem MIG/MAG 01
Equipamento para soldagem TIG 01
Equipamentos para soldagem com eletrodo 04
Estacao de solda oxi-acetilénica com 12 (doze) postos de solda 01
Macarico para corte oxi-acetilénico 01
Laboratorio de Fabricagdo Mecéanica | Horéario de funcionamento: integral

Equipamentos Quantidade
Torno Mecéanico Convencional 7
Fresadoras Ferramenteiras 4
Centro de Usinagem CNC 1
Computador 1
Furadeira de bancada 2
Serra de Fita 1
Furadeira com mesa coordenada 1
Esmerilhadora 1
Bancada de ajustagem 2
Laboratorio de Automagéao / Térmica e Horario de funcionamento: integral
Fluxo

Equipamentos Quantidade
Bancada dupla face com 2 unidades de tratamento de ar comprimido 02

(Filtro e regulador de presséao) e fonte de alimentacéo elétrica 24VDC,
conjunto de atuadores lineares e valvulas, conjunto para circuito elétrico
para ensaios pneumaticos e eletro-pneumaticos,

Bancada dupla face com 1 distribuidor hidraulico e fonte de alimentacao 01
elétrica 24VDC e conjunto de atuadores lineares e valvulas, conjunto
elétrico, componentes para ensaios de hidraulica proporcional, para
ensaios hidraulicos e eletro-hidraulicos

Unidade hidraulica e reservatdrio para ensaios hidraulicos e eletro- 01
hidraulicos

Ar condicionado tipo janela, ciclo reverso, 18.000 BTU/h para estudo de 03
maquinas térmicas

Banho termocriostatico 01
Conjunto de bombas centrifugas em corte e exemplo de rotores 01
Bomba de vacuo de palhetas 01
Sistema de aquisi¢cdo de dados com um maédulo para medi¢ao de 01
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temperatura
Conjunto de valvulas e atuadores pneumaticos em corte 01
Caixa de ferramenta com 65 pecgas 01
Bancada para trabalhos pesados 01
Sistema de refrigeragéo por célula de Peltier 01
Fonte de alimentacao elétrica 01
Bancada para medi¢cédo de vazdo de ar (tubo de Pitot e Venturi) 01
Computador para aquisi¢do e tratamento de dados 01
Laboratorio de CAD | Horério de funcionamento: integral

Equipamentos Quantidade
Microcomputador 25
Projetor Multimidia 01
Plotter AO 01
Impressora para formato A3 01
Impressora 3D — Estereolitografia a Laser 01
Licencas Solidworks Educacional 50
Laboratério de Materiais e Ensaios Horario de funcionamento: integral
Mecéanicos

Equipamentos Quantidade
Maquina universal de ensaios mecanicos destrutivos 01
Equipamento para ensaio de impacto 01
Durbmetros 02
Microcomputador 02
Equipamento para corte de amostra metalografica 01
Equipamento para embutimento de amostra metalografica 01
Politrizes 04
Microcamera digital 01
Microscopio 6tico 400X 01
Microscopio 6tico 1000X 01
Plastdmetro para medicao de indice de fluidez 01
Lixadeira Manual 04
Laboratério de Metrologia | Horério de funcionamento: integral

Equipamentos Quantidade
Micrometro externo analégico, resolucdo 0,01mm, capacidade de 0- 08
25mm
Micrometro externo digital, capacidade de 0-25mm 06
Micrometro externo analégico, resolugcédo 0,001mm, capacidade de 25- 05
50mm
Micrometro para medir passo de engrenagem analégico 0-25mm 02
Micrémetro para profundidade analdgico, capacidade 0-100mm 01
Micrémetro Interno 3 Pontas Analdgico 8-10mm 01
Micrémetro Interno 3 Pontas Analdgico 20-25mm 01
Base-suporte para micrometros 04
Paquimetro Analdgico Universal 0-150mm, resolugéo 0,02mm 05
Paquimetro Analdgico Universal 0-150mm, resolugdo 0,05mm 12
Paquimetro Anal6gico de Profundidade 0-150mm 01
Paquimetro Analdgico 0-300mm 02
Paquimetro com Reldgio 0-300mm 01
Paquimetro Digital 0-150mm 08
Paquimetro Digital 0-200mm 02
Paquimetro Digital para profundidade 0-150mm 01
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Esquadro Combinado 02
Transferidor de Angulo 0-180° 02
Medidor e Tragador de Altura Analdgico 0-300mm 02
Bloco padréo — jogo com 122pecas 01
Bloco padréo — jogo com 12 pecgas 01
Relégio Comparador 0-10mm 10
Relégio Apalpador 0-0,8mm 04
Suporte/Base Magnética 05
Bloco em V Magnético 04
Escala de ago graduada em mm e polegadas, 0-300mm 07
Rugosimetro 01
Desempeno em granito 01
Suporte de contra-pontas 01
Laboratorio de Projetos Mecanicos Horario de funcionamento: integral
Equipamentos Quantidade

Analizador de Fourier de 8 canais (ou placa de aquisi¢cdo de sinais) 01
Microfones para medicéo de ruido (Transdutor piezoeletrico) 02
Acelerémetros para medicao de vibracdo (Transdutor piezoeletrico) 02
Martelo Piezoelétrico 01
Cabos elétricos especiais 10
Transformadores 02
Estabilizadores Elétricos 02
Conversores de Energia 01
Software para tratamento de Sinais 01
Notebook para aquisi¢do de sinais 01

7. Pessoal Docente e Administrativo

« Apresentar informac@es relativas ao(s) documento(s) de conclusdo de curso expedido(s)
pelo estabelecimento de ensino a seus alunos, identificando os titulos ocupacionais que
esta certificando (no caso de qualificacdo Profissional) e habilitando (para habilitagdo
técnica).

7.1 Corpo Docente

Dados Pessoais

Nome: Antonio de Assis Brito Neto

End.:

e-Mail: antoniobrito@ifsc.edu.br

Regime de trabalho: Dedicacao exclusiva Data de contratagcédo: |06/08/2008
Formacéo Descricdo

Graduacéo Engenharia Mecanica
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Aperfeicoamento

Especializacao

Mestrado

Engenharia Mecanica

Doutorado

Engenharia Mecanica

Pé6s Doutorado

Dados Pessoais

Nome: Claudio Weber

End.:

e-Mail: claudiow@ifsc.edu.br

Regime de trabalho: Dedicacao exclusiva Data de contratagcédo: |01/02/2007
Formacéo Descricdo

Graduacéo Engenharia Mecanica

Aperfeicoamento

Especializacao

Mestrado Engenharia Mecanica

Doutorado

P6s Doutorado

Dados Pessoais

Nome: Eduardo Makoto Suzuki

End.:

e-Mail: eduardo.suzuki@ifsc.edu.br

Regime de trabalho: Dedicacao exclusiva Data de contratagédo: |02/01/2007
Formacéo Descricdo

Graduacéo Engenharia mecanica

Aperfeicoamento

Especializacao

Mestrado

Engenharia Mecanica

Doutorado
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Pé6s Doutorado

Dados Pessoais

Nome: Ivandro Bonetti

End.:

e-Mail: ivandro@ifsc.edu.br

Regime de trabalho: Dedicacao exclusiva Data de contratagcédo: |14/10/2008

Formacéo

Descricdo

Graduacao

Engenharia Mecanica

Aperfeicoamento

Licenciatura em Plena de Formacao Pedagodgica para Formadores de
Educacéo Profissional

Especializacao

Engenharia de Produto e Processo

Mestrado

Engenharia Mecanica em Processos de Fabricacdo

Doutorado

Pé6s Doutorado

Dados Pessoais

Nome: Julio Fabio Scherer

End.:

e-Mail: Julio.scherer@ifsc.edu.br

Regime de trabalho: Dedicacao exclusiva Data de contratagcédo: |20/09/2011
Formacéo Descricdo

Graduacéo Tecnologia em Mecanica

Aperfeicoamento

Especializacao

Mestrado

Doutorado

P6s Doutorado

Dados Pessoais

Nome: Leonidas Cayo M. Gilapa
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End.:

e-Mail: leonidas@ifsc.edu.br

Regime de trabalho: Dedicacao exclusiva

Data de contratacao:

Formacéo

Descricdo

Graduacao

Engenharia Mecanica

Aperfeicoamento

Especializacao

Mestrado

Engenharia Mecanica

Doutorado

Engenharia Mecanica

P6s Doutorado

Dados Pessoais

Nome: Marcos Eduardo Soares

End.:

e-Mail: marcos.soares@ifsc.edu.br

Regime de trabalho: Dedicacao exclusiva

Data de contratacao:

02/01/2007

Formacéo

Descricdo

Graduacao

Engenharia Mecanica

Aperfeicoamento

Especializacao

Mestrado

Engenharia de materiais

Doutorado

Pé6s Doutorado

Dados Pessoais

Nome: Matheus Fontanelle Pereira
End.:
e-Mail: matheusfp@ifsc.edu.br

Regime de trabalho: Dedicacao exclusiva

Data de contratacao:

Formacéo

Descricdo

Graduacao

Engenharia Mecanica
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Aperfeicoamento

Especializacao

Mestrado

Engenharia Mecanica

Doutorado

P6s Doutorado

Dados Pessoais

Nome: Miguel Tobias Bahia

End.:

e-Mail: migueltbahia@ifsc.edu.br

Regime de trabalho: Dedicacao exclusiva Data de contratagcédo: |17/06/2010

Formacéo

Descricdo

Graduacao

Engenharia Mecanica — UDESC (1997),

Formacédo Pedagdgica para Docéncia em Matematica, Desenho Técnico e Fabricagdo e
Tecnologia Mecénica - UDESC (2001)

Aperfeicoamento

Ensino de Fisica — UDESC (2000)

Especializacao

Ensino de Fisica — UFSC (2001)

Mestrado

Engenharia Mecanica — UFSC (2005)

Doutorado

Engenharia Mecanica — UFSC (em andamento)

P6s Doutorado

Dados Pessoais

Nome: Paulo Roberto de Oliveira Bonifacio

End.:

e-Mail: pauloboni@ifsc.edu.br

Regime de trabalho: Dedicacao exclusiva Data de contratagcédo: |01/02/2007

Formacéo

Descricdo

Graduacao

Engenharia Mecanica

Aperfeicoamento

Especializacao

Mestrado

Engenharia Mecanica
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Doutorado

Engenharia Mecanica

P6s Doutorado

Dados Pessoais

Nome: Paulo Sérgio Bayer

End.:

e-Mail: paulosergio@ifsc.edu.br

Regime de trabalho: Dedicacao exclusiva Data de contratacédo: |30/11/2006
Formacéo Descricdo

Graduag&o ENGENHARIA MECANICA

Aperfeicoamento

Especializacao EDUCACAO

Mestrado ENGENHARIA DE MATERIAIS

Doutorado

P6s Doutorado

Dados Pessoais

Nome: Kelly Patricia Dias

End.:

e-Mail: Kelly.dias@ifsc.edu.br

Regime de trabalho: Dedicacéao exclusiva Data de contratagcédo: |30/08/2010
Formacéo Descricdo

Graduag&o TECNOLOGIA EM MECANICA

Aperfeicoamento

Especializacao

Mestrado

ENGENHARIA MECANICA

Doutorado

Pé6s Doutorado

Dados Pessoais
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Nome: Valter Vander de Oliveira

End.:

e-Mail: valterv@ifsc.edu.br

Regime de trabalho: Dedicacao exclusiva Data de contratagcédo: |10/02/2009
Formacéo Descricdo

Graduacao Licenciatura em mecéanica, CEFET/PR, 1995.

Aperfeicoamento

Especializacao

Inovacdo tecnoldgica e qualidade, UNIVILLE, 2001,
Docéncia Inovadora, SOCIESC, 2005.

Mestrado

Engenharia mecanica, UTFPR, 2008.

Doutorado

P6s Doutorado

7.2 Corpo Administrativo

Dados Pessoais

Nome:

End.:

e-Mail:

Regime de
trabalho:

Formacéo

8. Certificados e Diplomas

8.1 — Diploma da Habilitagdo Profissional

Area Profissional Nome do Curso Carga N2 de Habilitacao Profissional
Horaria Médulo
S
Controle e Técnico em 1600 h 4 Técnico em Mecanica
Processos Mecanica
Industriais

8.2 — Certificados de Qualificagcéo Profissional

| Qualificag&o: Auxiliar de Desenho Mecanico
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Carga Horaria (horas) N do Médulo Carga Horaria de Estéagio
(se houver)

600 h 2 -

Qualificacdo: Auxiliar de Fabricagdo Mecéanica Industrial

Carga Horaria (horas) N¢ do Médulo Carga Horaria de Estéagio
(se houver)

900 h 3 -

9. Justificativa das alteracdes

O maior produto interno bruto de Santa Catarina é o da também maior cidade do
Estado. O total de riqueza produzida em Joinville totalizou R$ 7,27 bilhdes em 2004. A
cidade tem cerca de 496 mil habitantes, segundo o Instituto Brasileiro de Geografia e
Estatistica (IBGE).

Na pesquisa sobre o PIB municipal do IBGE, Joinville se destacou nos setores
industrial (que somou R$ 4,76 bilhdes) e de servicos (R$ 2,21 bilhdes). De acordo com o
presidente da Camara de Dirigentes Lojistas de Joinville, José Manoel Ramos, o comércio
com sede na cidade é mais forte nos bairros. No setor industrial, o setor metal-mecéanico
ainda lidera a produgéo econdmica.

Joinville é referéncia pelo seu potencial industrial, sendo o maior centro produtor
industrial de Santa Catarina e o terceiro maior do sul do Brasil, superado apenas pelas
capitais: Porto Alegre e Curitiba, e um dos maiores poélos ferramenteiros do pais,
altamente especializado e diversificado, que gera todo e qualquer tipo de ferramentas e
moldes industriais.

Dentre as atividades industriais podemos destacar:

« Fundicdes de grande porte, produzindo blocos de motores e pegas automotivas,
eletrotécnicas para o mundo todo, com alta e reconhecida tecnologia, tanto em
ferro como aluminio;

« FA&brica de compressores para equipamentos eletroeletrénicos;

o Fabrica de geladeiras, freezers e ar-condicionado;

« FAabrica de compressores de ar para aplicagdes diversas;

« Fabrica de metais sanitarios;

o Fabrica de carrocerias para 6nibus;

o Fabrica de porcas, parafusos e demais elementos fixadores;

« FA&brica de moto bombas e equipamentos de médio e pequeno porte;

o Gama variada de outras fabricas no setor de maquinas e produtos metallrgicos;

o Fabricas de tubos, conexdes, perfis e esquadrias de PVC;

« Fabricas de plasticos estrudados e injetados técnicos;

« Fabrica de embalagens e produtos de poliestireno expandido - EPS (conhecido
como Isopor);

« Fabrica de matéria prima para industrias de poliestireno expandido (EPS);
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« Painéis de poliuretano para aplicagdo em isolamento térmico de ambientes,
painéis, portas e telhas para construgdes climatizadas e camaras frigorificas;
e Outros materiais.

Com o atual desenvolvimento tecnolégico, as industrias tém oportunidade de
reestruturar e modernizar seus equipamentos e métodos de trabalho. Esta pratica
beneficia 0 aumento de produtividade, melhoria em qualidade e reducdo de custos; passo
importante para continuar firmando uma posi¢cdo no mercado, cada vez mais exigente.

A capacitagdo de seus profissionais ou a contratagéo deles torna-se fato relevante
na busca da qualidade exigida.

Desta forma foram realizados alguns ajustes na matriz curricular anterior visando
contemplar a realidade industrial da regido de Joinville. Esses ajustem visaram alterar o
minimo possivel as competéncias e habilidades definidas na matriz curricular anterior.
Assim, algumas unidades curriculares foram resumidas em uma Unica unidade curricular
ou incluidas em outra unidade curricular de maior importancia. Como foi o caso das
unidades curriculares de Eletrotécnica | e Eletrotécnica I, sintetizadas na unidade
curricular Eletricidade Basica. J& a unidade curricular de Acionamentos Elétricos foi
incluida em Automacgdo, e a unidade Manutengdo Eletromecénica em Manutencéo
Industrial.

A unidade curricular de Lubrificagdo e Lubrificantes foram incluidas na unidade de
Manutengéo Industrial visando tornar a unidade curricular de manutengcdo mais
abrangente, propiciando maior interagéo entre os assuntos a serem abordados.

Foi definida uma unidade curricular de moldes e matrizes e outra unidade curricular

na area de projetos mecénicos, visando contemplar a vocacao da industria de Joinville.
As unidades curriculares da area de fabricagdo foram remanejadas de modo a permitir a
criagdo de uma nova disciplina de usinagem, tendo em vista a relevancia deste processo
na a industria de Joinville. Mas a soma das cargas horarias das disciplinas da area de
fabricagao foi mantida.

A reestruturacdo do curso em Fevereiro de 2009 acontece mediante as
justificativas de adaptagéo do curso conforme as unidades curriculares, adequar 0 nome
do curso ao Catalogo Nacional de Cursos Técnicos (MEC/SETEC), adequar o nome a
nova nomenclatura da instituicdo, atualizar o plano das unidades -curriculares de
Fundamentos tecnoldgicos, Tecnologia dos materiais Il e Usinagem 1, adequar o plano de
curso a nova lei de estagio e uma das medidas para contornar a evasao no periodo
vespertino do curso técnico de mecénica. A mudanca no requisito de entrada para o curso
técnico em Mecénica para a modalidade concomitante surgiu como uma idéia do grupo de
professores do curso, pois o turno vespertino € o periodo do curso que possui um namero
grande de evasdao de alunos. A principal justificativa levantada pelo setor administrativo da
escola é que essas evasfes acontecem devido & mudanca do turno de trabalho dos
discentes. A principal raz&do por tras desta modificagdo é que tenhamos um publico mais
jovem no periodo vespertino, possibilitando uma profissdo técnica para os jovens do
ensino médio, valorizando as vagas ociosas, pois a auséncia destes discentes no primeiro
moédulo sera refletida até o dltimo médulo do curso. Como principal conseqiiéncia, 0s
alunos da modalidade concomitante irdo receber o diploma com 0s seguintes requisitos:
conclusdo dos modulos do curso, a conclusdo das 400h de estagio obrigatério e a
concluséo do ensino médio. O curso subsequente serd extinto por questdes relativas as
pendéncias e transferéncias de turno, questionamento levantado em reunido do
Colegiado de Ensino, Pesquisa e Extenséo - CEPE no dia 01 de Abril de 2009. A partir do
parecer final deste colegiado foi enviada a coordenacédo do curso as seguintes sugestoes:
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“Sugere-se: a) inserir em alguma unidade curricular, preferencialmente nos
primeiros modulos do curso, o ensino dos métodos bésicos para a elaboragdo de
documentacéo técnica.
b) apresentar apenas uma proposta de curso, com oferta de vagas na modalidade
concomitante, a fim de facilitar os processos de ingresso e de transferéncia de
turnos.™
A primeira sugestdo é trabalhada neste campus a partir do projeto integrador (2°, 3° e 4°
maodulos) além da unidade curricular Projetos de Maquinas, que explora o assunto em
Metodologia de Projeto. A segunda sugestdo ja foi resolvida como foi explicado
anteriormente.

10. Anexos

ANEXO | - MODELO DE CERTIFICADO

* INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAGCAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE SANTA CATARINA, Colegiado de
Ensino, Pesquisa e Extensdo — CEPE. Relatorio: Reestruturacao do Curso Técnico em Mecéanica — Modalidades
Concomitante — Campus Joinville, 07 de abril de 2009
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ANEXO - | - MODELO DE CERTIFICADO - Frente e Verso
Os modelos dos certificados e diploma a seguir foram baseados no modelos oficial, disponivel na intranet:
http://intranet.cefetsc.edu.br/images/file/IFET/Modelos_ DOCS_Oficiais_word.zip - Acesso em 27/02/2009
Somente para ilustragéo, frente e verso, na seguinte ordem:
1° Certificado de Auxiliar em Desenho Mecéanico
2° Certificado de Auxiliar de Fabricacdo Mecéanica Industrial
3° Certificado de Auxiliar Técnico Mecanico
4° Diploma Técnico Mecéanico
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL

INSTITUTO FEDERAL

MINISTERIO DA EDUCAGAO

CERTIFICADO

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAGAQ, CIENCIA E TECNOLOGIA
Lei n® 11.892 de 29/12/2008, publicada ne D.O.U. em 30/12/2008

A Reitora do Instituto Federal de Educacéao, Ciéncia e Tecnologia de Santa Catarina, confere a

Fulana de Tal e Silva da Costa Bléisoi

de nacionalidade brasileira, natural do Estado de »o0000000¢, carteira de identidade com registro geral
numero 0000 £ 3000, nascido em x0000x, o presente Certificade de Qualificagao Profissional em

Auxiliar de Desenho Mecéanico, de acordo com o artigo 6° do Decreto n® 5.154 de 23/07/2004,
Fundamentac3o Legal: Lei n®9.394, DE 20/12/1996, Decreto n° 5.154 de 23/07/2004.

Joinville, xx de x000< de 000,

0000000

Diretor de Ensino do IF-SC Campus Joinville

Portaria n® xx de xa/xms
Publicada no DO, UL em s/ e

Titular do Certificado

2000CCCXICK
Diretor de Geral do IF-SC Campus Joinville
Portaria n® s de s o
Publicada no DO UL de sl

Periodo do Curso; y000th000¢
insTITuTo FEperaL  Miimero Total de Horas: 600h

Certificado de Qualificagdo Preofissional em Auxiliar de Desenhe
Mecanico Aprovado pela Resolugio n® xodhooodioo

Aluno:

Filiagdo:

Data de Nascimento:
Natural de:
Nacionalidade:

Ministério da Educagdo
Secretaria da_Educacdo Profissional e Tecnoldgica
Instituto Federal de Educagdo, Cigncia e Ti logia de Santa Catarina
DADOS DO REGISTRO
Processo n® PG oo ooaoooone Ko
Registro n®xx  Livro: xx Folhasixx
Floriand palis, xx./xx oo

Wista:

LEXXXXXXXXXXE
plomas dos Cursos Superiores de Tecnologia
9. 500 de soefoc oo

o DL de saehoco0n

Matricula: 0066

Coordenador de Regist
[
Publ

COMPONENTE CURRICULAR

_ CARGA Horafula _ CARGA Horafrebgio

Modulo 1
Fundamentos Tecnologicos 72 60
Desenho Tecnico - | 108 90
Metrologia 72 60
Eletricidade Basica 36 30
Tecnologia dos Materiais - | 72 60

Modulo 2
Usinagem | 72 60
Desenho Técnico - | 1 72 60
Tecnologia da Fabricacao 72 60
Resisténcia dos Materiais 72 60
Tecnologia dos Materiais - | | 72 60
Total 720 600
FUNDAMENTACAQ LEGAL

Parecer CNESCES o de wx de soooooood de oo | Parecer CRESCES s oo de xx de oooondd de oo | Resolug8o CME n® xde x de soooo de scone @ n® e de xx de soooo de oo
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL

MINISTERIO DA EDUCAGAO

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAGAO, CIENCIA E TECNOLOGIA

INSTITUTO FEDERAL

CERTIFICADO

Lein® 11.892 de 29/12/2008, publicada no D.0.U. em 30/12/2008

A Reitora do Instituto Federal de Educacéo, Ciéncia e Tecnologia de Santa Catarina, confere a

Fulana de Tal e Silva da Costa Bleisoi

de nacionalidade brasileira, natural do Estado de xcocoococx, carteira de identidade com registro geral
numero xoooax f xxock, nascido em xxoooax, o presente Certificado de Qualificacdo Profissional em

Auxiliar de Fabricagdo Mecanica Industrial, de acordo com o artigo 6° do Decreto n® 5.154 de 23/07/2004.
Fundamentacao Legal: Lei n° 9.394, DE 20/12/1996, Decreto n” 5.154 de 23/07/2004.

Joinville, xx de >xcooox de oo,

200000060
Diretor de Ensino do IF-SC Campus Joinville
Portaria n® o de xocfochooo
Publicada no D.O.U, em i

Titular do Certificado

X000
Diretor de Geral do IF-SC Campus Jainville
Portaria n® oo de X
Publicads no 0O, de xix i e

. Certificado de Qualificagde Profissional em Auxiliar de Fabricagao

Mecanica Industrial

Aprovado pela Resolugdo n® »ochoootha
Periodo do Curso: xooouhoooc

Nimero Total de Horas: 900h

INSTITUTO FEDERAL

Aluno:

Filiagéo:

Data de Nascimento:
Natural de:
Nacionalidade:

Ministério da Educagdo
Secretaria da Educagdo Profissional e Tecnoldgica
Instituto Federal de Ed do, Ciéncia e Ti logia de Santa Catarina

w.;UOm DO REGISTRO
Processn no PG Go-R0ae0a A0k
Registron®xx Livro: xx Folhasixx
Flariandpolis, wx #5000

Wisto:
XXXXEXXXXXXCoordenador de Registro de Diplomas dos Cursos Superiores de Tecnologia
Portaria nf. seoc de secieaioscs
Fublicada no D.0.U. de soefecinss
Matricula: sscosoont

75

COMPONENTE CURRICULAR

[ CARGA Horamuta | CARGA Horafreligio

Modulo 1
Fundamentos Tecnoldgicos 72 60
Desenho Técnico - | 108 S0
Metrologia 72 60
Eletricidade Basica 36 30
Tecnologia dos Materiais - | 72 60

Modulo 2
Usinagem | 72 60
Desenha Técnico - 1 1 72 60
Tecnologia da Fabricacao 72 60
Resisténcia dos Materiais 72 60
Tecnologia dos Materiais - | | 72 60

Madulo 3
Usinagem - Il 72 60
Automacao 72 60
Elementos de Maquinas 72 60
Soldagem 72 60
Moldes e Matrizes 72 60
Total 1080 900

FUHDAMENTACAO LEGAL

Parecer CNEFCES xxxfxx de xx d xxxxxxnx d8 xxxx | Parecer CMESCES xxx A de xx de xotaonss de x| Resolugdo CNE n® x de x de oo de 3o & NP i de XX 08 000 08 X0



REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL

MINISTERIO DA EDUCAGAO
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAGAQ, CIENCIA E TECNOLOGIA

INSTITUTO FEDERAL
ANTA CATARIN. Lein® 11,892 de 29/12/2008, publicada no D.0.U. em 30/12/2008

CERTIFICADO

A Reitora do Instituto Federal de Educacéo, Ciéncia e Tecnologia de Santa Catarina, confere a

Fulana de Tal e Silva da Costa Bleisoi

de nacionalidade brasileira, natural do Estado de xxooocoo, carteira de identidade com registro geral
nimero oot {300, nascido em xcocoo, o presente Certificado de Qualificacdo Profissional em

Auxiliar de Técnico em Mecanica, de acordo com o artigo 6° do Decreto n” 5.154 de 23/07 /2004,
Fundamentacdo Legal: Lei n® 9.394, DE 20/12/1996, Decreto n® 5.154 de 23/07/2004.

Joinville, xx de xxoocx de xoocx.

J0000C00000C Titular do Certificado J0O00CO0000O
Diretor de Ensino do IF-5C Campus Joinville Diretor de Geral do F-3C Campus Joinville
Paortaria n®xxx de xefxxi=ms Portaria n® oo de ocloofooo
Publicada no D.O.U. em xx o oo Publicada no DO, de mx s

.ﬁ% Certificado de Qualificagae Profissional em Auxiliar de Técnico em s . Ministério da Educacdo .
4 . ecretaria da Educacao Profissional e Tecnoligica
BEE Mecanica Instituto Federal de Educagéo, Ciéncia e Tecnologia de Santa Catarina
T Aot plo sl 1 o
—— eriodo do Curso: 0O .
@ % S mmu.mp»_. Mimero Total de Horas: 1200h nmmﬁm__%mﬂwwnﬂ%ﬂ%ﬁmﬂuﬁxx
Aluno: Visto:
Filiagédo: XXXXXXXXXXXXXN
Data de Nascimento: Coordenador de Registro de Diplomas dos Cursos Superiores de Tecnologia
P ria 0. 500 de S feet
Natural de: Publicads no 00U, de sioutosss
Nacionalidade: Matricula: 56000000
CARGA CARGA
COMPONENTE CURRICULAR Hora/Aula Hora/relégio

Médulo 1
Fundamentos Tecnoldgicos 72 60
Desenho Técnico - | 108 90
Metrologia 72 60
Elatricidade Basica 36 30
Tecnologia dos Materiais - | 72 60

Médulo 2
Usinagem | 72 60
Desenho Técnico - 11 72 60
Tecnologia da Fabricagao 72 60
Resisténcia dos Materiais 72 60
Tecnologia dos Materiais - | | 72 60

Médulo 3
Usinagem - |l 72 60
Automacio 72 60
Elementos de Maguinas 72 60
Soldagem 72 60
Maldes e Matrizes 72 &0

Modulo 4
Gestdo da Qualidade 7 60
Projeto de Maquinas 72 &0
Maquinas Térmicas e de Fluxo 72 &0
Sistemas Industriais 72 &0
Manutencao Industrial 72 60
Total 1440 1200

FUHDAMEHTACAO LEGAL
Parecer CME/CES xxx fxx de xx d xxce: de xxxx | Parecer CNESCES xxx /xxxx de xx d8 X de x| Resolugdo CME n® x de x de xxxxx de xexx & N xx de X de xxxd de xxxx



REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
MINISTERIO DA EDUCACAO

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAOD, CIENCIA E TECNOLOGIA
Lei n® 11892 de 29/12/2008, publicada no D.0.U. em 30/12/2008

DIPLOMA

O Diretor Geral do Campus Joinville do Instituto Federal de Santa Catarina confere a,
Fulano de Tal Cicrano Beltrano Lins e Silva

filho(a) de Cicrano de Fulano de Tal e de Beltrana de Ral,
natural de >0000000, X000000(, hascido(a) em xx de »oooooox de o, o Titulo Profissional de

Técnico Mecanico, por haver concluido no 300k periodo letivo de 3o o Curso Téchico
com habilitacao em Mecanica, da area profissional Controle e Processos Industriais.

Fundamentacdo Legal: Lei n° 9.394 de 20/12/96.

Joinville, x000000000000¢.

HNXAKX Titular do Diploma JOOOOCKAK XK
Divetor Geral do Campus Joimdlle Coordenadora de Reglstros Escolares
Portaria n® sos de souhoubooo Portaria n® »o0¢ de sod/ o000
Publicada no [.0.U. em sedhetoce Publicada no 0.0 L. de socochecs

Curso: Técnico Mecénico
Area Profissional: Controle e Processos Industriais

Carga horaria total: 1.600 horas

MODULOS Carga horaria
[horas)
MODULD 1 300
CURSO ANTERIOR. E AND DE CONCLUSAD
MODULD 2 300
ESTABELECIMENTO
MODULD 3 300
LOCALIDADE E UNIDADE D FEDERACAD
MODULO 4 300
Estagio Obrigatorio 400
Carga horaria total 1.600

® Ministério da Educacgao
Secretaria da Educacio Profissional e Tecnoldgica
NSTITUTO FEDERAL Instituto Federal de Educagao, Ciencia e Tecnologia de Santa Catarina
DIPLOMA registrado sob n® Livro Folha em__ [ [ . de acordo com o Artigo 14 da Resolugdo CNE/CEB n® 04 7 99.
Joinville, 1) /

Visto:

77



