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RESUMO
A busca por melhorias nos processos de fabricação por usinagem mecânica convencional
em indústrias de transformação tornou-se uma necessidade nos últimos anos. A operação
de usinagem muitas vezes é cercada por obstáculos e fenômenos físicos situacionais,
resultantes do tipo de operação, material  a ser usinado, disponibilidade de maquinário
para realização do trabalho, tipo e geometria da ferramenta de corte, entre outros. Com
vistas  a  isso,  este  trabalho  propõe  a  investigação  do  comportamento  da  integridade
superficial superficial, por meio da análise da rugosidade média (Ra, Rz, Rq e Rz) em
amostras  de  aço  inoxidável  austenítico  SAE  304,  em  operação  de  usinagem  por
torneamento  a  seco.  O  objetivo  deste  trabalho  é  analisar  o  comportamento  do  aço
inoxidável  SAE  304  perante  a  usinagem  através  dos  parâmetros  relevantes  deste
processo (avanço, velocidade de corte e geometria da ferramenta) e relacioná-los com os
dados de rugosidade e assim estabelecer parâmetros de usinagem que podem trazer
melhor acabamento na peça usinada. As análises de rugosidade foram realizadas por
meio  de um rugosímetro  (TIME -  TR-210).  Os  resultados indicaram que  os  menores
valores  de  rugosidade  foram obtidos quando utilizou-se  um raio  de  ferramenta  maior
associado a um avanço pequeno e velocidade de corte de 200 m/min.
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LINK DO VÍDEO
https://drive.google.com/file/d/1MvFbNBuQTQlHhtLLtsb_AGPH-TlaB-ap/view?
usp=sharing
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